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Modelos de simulacion fischertechnik

Aprender y comprender las tecnologias
del futuro en la educacién superior

Con fischertechnik
preparados para el futuro!

La produccion del mafana es el tema de la investigacion, la industria y la
ensefanza superior. Describe la transformacion hacia la agilidad, la orientacion
al cliente, la inteligencia artificial y la Industria 4.0. Esto crea multitud de retos
que se ven influidos por la evolucion tecnoldgica, los cambios sociales y las
tendencias mundiales. Superar estos retos requiere un enfoque holisticoy
proactivo por parte de las empresas que invierten en innovacion y formacion
de los empleados para dar forma con éxito a la produccion del mahana y seguir
siendo competitivas a nivel mundial.

Nuestro planteamiento es...

..comprender a pequefa escala antes de aplicar a gran escala. Con los mo-
delos de simulacién fischertechnik puedes prepararte para el futuro, crear
experiencias de aprendizaje sostenibles en la formacion profesional y los estu-
dios, superar los obstaculos de transformaciones aparentemente complejas e
investigar sobre temas del futuro.

La ensefanza eficaz de los principios y métodos del control automati-
co de maquinasy procesos industriales requiere una plataforma que
permita a los estudiantes aprender como funcionan y se controlan estos
sistemas. El obstaculo en este caso es que los sistemas industriales rea-
les son muy grandes y caros y sélo pueden ser puestos en servicio por
especialistas experimentados. Por otro lado, los modelos de simulacion
de fischertechnik son compactos y asequibles, lo que los convierte en
una solucion atractiva para nuestras necesidades. El modelo de simula-
cion de fischertechnik se utilizo por primera vez en nuestra universidad
en 2019y la respuesta de los estudiantes fue muy positiva. Tratar con
sistemas de produccion representativos controlados por PLC industria-
les modernos permite a los estudiantes aplicar los conocimientos teori-
Ccos y superar retos complejos en la practica.

Dr. Carlos Teixeira
Profesor en la Universidad RMIT in Melbourne (Australia)




Agile Production
Simulation

Produccion agil

Modularidad: los distintos mdédulos de proceso
pueden combinarse segun las necesidades

Garantia de calidad con |IA

Logistica fluida con un STA para
el transporte de mercancias

Incluido: Digital Learning Platform
con Digital Twin

Ampliable con moédulos de
proceso adicionales

Robot de 6 ejes para el funcionamiento de la
estacion de almacenamiento y recuperacion

Alimentacion 24V

Training
Factories

Produccion en cadena

Modulos de proceso vinculados permanen-
temente y definidos en una secuencia fija

Garantia de calidad con reconocimiento
de colores

Logistica permanentemente interconectada
con un robot de 3 ejes para el transporte de
mercancias

Incluido: datos CAD para la creacion
de un Digital Twins

Training Factories no estan preparadas
para anadir mas modulos de proceso

Fuente de alimentacion opcional 24V o 9V



La ,produccion del manana“ requiere mas flexibilidad y versatilidad
para responder a las exigencias en constante evolucion del mer-
cado. Los vehiculos de transporte sin conductor desempehan un
papel central en este sentido. Por e jemp | o, en nuestro instituto se
utilizan vehiculos fischertechnik con diferentes chasis para probar
nuevos algoritmos de control y regulacion. De este modo se pueden
probar nuevos enfoques con fischertechnik en formato de modelo
y demostrar la teoria en la ensefianza universitaria sobre un mode-
lo practico. Se trata de un auténtico valor afadido en la formacion
de nuestros estudiantes, que ademas resulta muy divertida y crea
entusiasmo por la tecnologia.

Univ.-Prof. Dr.-Ing. Robert Schuiz
Director del Instituto / Universidad de Stuttgart (Germany)
Instituto de Manipulacion de Materiales y Logistica

Modelos de simulacion fischertechnik




Agile Production Simulation

Produccion agil
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Los procesos de produccion agiles combinan la libertad
de la produccion en taller con la eficacia de la produccion
en cadena. La flexibilidad y la adaptabilidad son ventajas
clave de la produccion agil, que responde perfectamente
a los retos de la produccion del mafana. La gestion eco-
nomica de lotes cada vez mas pequenos y procesos cada
vez mas complejos en produccion y logistica es posible
gracias a modulos de proceso flexibles. Con la transforma-
cion a la produccion agil, las empresas pueden satisfacer
las crecientes demandas de individualizacion de la pro-
duccion, mayor variabilidad y ciclos de vida del producto
mMas cortos.

El modelo de simulacion compacto Agile Production
Simulation ofrece una oportunidad Unica para hacer
tangibles las tecnologias practicas del futuro.
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AREAS CLAVE

- Produccion agil

- Digitalizacion en el entorno de
produccion

- Garantia de calidad con IA

- Sistema de Transporte Auténomo
(STA)

- Digital Twin

- Automatizacion y Programacion PLC

Programando con:

@ python

e

‘ Programacién PLC ‘

4 TensorFlow

=

fischertechnik = cloud )




Modelos de simulacion fischertechnik

Agile Production Simulation 24V

Agil, modular e interconectada: la fabrica del futuro

Estacion de carga
para sistema de
Transporte
Auténomo (STA)
Médulo
Entraday
de fresad salida de
mercancias
’/Q\\
) Almacén \ )
Médulo de vertical \‘*’/
perforacion
e\
{ |
Garantia de \\ : /’

calidad con IA

Estuche, 2 piezas
Almacenamiento y transporte seguro del APS
/e

\\ | /) Dos estuches de aluminio con espuma

=)
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Fuente de alimentacion 24V 11A

Ix controlador central Raspberry Pi 4B

Control de moédulo Unico 5x PLC Siemens S7-1200
4x TXT 4.0 Controller: 1x para acceso a la nube,

1x para sensores y camara, asi como robots de 6
ejes, Ix para Garantia de calidad con IAy 1x para STA
Tx Router WLAN

Programa basico PLC (texto estructurado)
TypeScript para el control centralizado en la
Raspberry Pi

Node-RED para la comunicacion entre el PLC y
el TXT 4.0 Controller

Python para programas en el TXT 4.0 Controller
Tensorflow para el aprendizaje supervisado en
Garantia de calidad con |IA

Conexion a la fischertechnik-cloud

Interfaz MQTT y traduccion OPC UA

Cuadros de mando disponibles para el control
de pedidosy la visualizacion del estado de la
fabrica, asi como para determinar las cifras clave

Digital Learning Platform (DLP) - Digital Twin

Posibles ampliaciones:
STA adicional y horno de curado

N.° de art. 569289

EAN 4048962494792
Dim., montado (mm) 1290 x 1840
Peso (9) 52.500

N.° de art. 572862

EAN 4048962523553
Dim. (LxAnxAl) (mm) | 1200 x 800 x 725
Peso (9) 33.600




Digital Learning Platform ,,Digital Twin*

Preparado para el aprendizaje del futuro?

El Agile Production Simulation y su Digital
Twin tienen un valor incalculable para la
educacion y la formacion en el mundo de
la digitalizacion. Se ofrece a los alumnos la
oportunidad Unica de explorar los com-
plejos temas de la Industria 4.0 y ponerlos en practica al
tiempo que adquieren las competencias esenciales para
el futuro. Los innovadores procesos de produccion se ex-
perimentan en un entorno seguro e interactivo antes de
ponerlos en practica en la fabrica real.

Q)

DLP

DIGITAL LEARNING PLATFORM

La Agile Production Simulation y su Digital Twin son per-
fectos para escuelas y empresas que quieran ofrecer a sus
estudiantes o empleados experiencia practica en las areas
de Industria 4.0, automatizacion, produccion en red y mu-
cho mas. La plataforma de aprendizaje esta disponible en
aleman, inglés y espanol y es compatible con los sistemas
operativos Windows, Mac OSX y Linux.

La Digital Learning Platform (DLP) es una he-
rramienta esencial para el apoyo académico en
el contexto de la Industria 4.0, la IA, la RV y la
optimizacion de la produccion. A través de la in-
tegracion practica de la Agil Production Simula-
tion fischertechnik, no solo transmite conceptos
abstractos, sino que también permite una com-
prension interactiva y orientada a la experiencia.
Este entorno de aprendizaje inmersivo se basa
en una didactica especifica que cumple las nor-
mas mas estrictas y garantiza una transferencia
estructurada de conocimientos.

8w | A= O)

| - Tarjeta grafica: NVIDIA GeForce

GTX1070/Quadro P500 (o mejor),
AMD Radeon Vega 56 / Pro WX7 / Fire
Pro W9100 (o superior)

- CPU: Intel Core i5-4590 / AMD FX
8350 (o superior)

- Memoria: min. 4 GB RAM

- Tamano del archivo: ~300 MB

- Version actual: 2024.01.A

Material didactico de acompanamiento
incl. control del éxito del aprendizaje

El DLP se caracteriza por centrarse en las apli-
caciones practicas, lo que promueve un vinculo
sin fisuras entre teoria y practica. Como parte
integrante de los programas de formacion, no
solo destaca por la transferencia de conoci-
mientos tedricos, sino que también refuerza las
competencias especializadas clave en el am-
bito de la industria 4.0. Su flexibilidad permite
una adaptacion personalizada a las necesida-
des individuales de aprendizaje, mientras que
su escalabilidad y perfecta integracion en los
sistemas educativos existentes garantizan una
implantacion sostenible.



Modelos de simulacion fischertechnik
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mas informacion
sobre el producto

Desarrollo de la Digital Learning Platform

Introduccidn a la Agile Production Simulation
- Explicacion interactiva de todos los médulos del proceso
- Explicacion interactiva de los controles, actuadores y sensores

1 2 3 e

Modulo de Modulo de Modulo de Modulo de
aprendizaje aprendizaje aprendizaje aprendizaje
Produccion Internet of Inteligencia - tizacis
. q o am.Q utomatizacion
agil Things (loT) Artificial

Cada maddulo de aprendizaje incluye:

- Seccidn tedrica: Crear una comprension basica
- Parte practica: Simular y comprender con sistema haptico y/o Digital Twin
- Rendimiento de la transferencia: Qué ventajas tiene lo aprendido en el mundo real?

En conjunto, el DLP funciona como un recurso in-
dispensable que satisface los requisitos actuales de
formacion en la interseccion de las tecnologias mo-
dernas. Su contribucion al fomento de la educacion y
la cualificacion no soélo es significativa, sino indispen-
sable para la configuracion formativa de los futuros
paisajes industriales y del conocimiento.

Dr.-Ing. Dipl. Kfm. Michael W. Grethler

Director del Grupo de Investigacion de Gemelos Digitales /
Director del Laboratorio de Colaboracion de Industria 4.0 en
el Instituto de Gestion de la Informacion en Ingenieria (IM1) /
Instituto de Tecnologia de Karlsruhe (KIT)

en Karlsruhe (Cermany)




Training Factories

Industrias 4.0

La Industria 4.0 describe la integracion progresiva de la
tecnologia digital en la produccion industrial. Se trata de
un cambio de paradigma en la forma de fabricar los
productos y organizar los procesos empresariales. La
Industria 4.0 engloba una serie de tecnologias y concep-
tos como Internet de las Cosas (IoT), big data y analisis de
datos o computacion en la nube. Los objetivos de la In-
dustria 4.0 son el aumento de la eficiencia y la productivi-
dad en la produccion industrial. Mediante la integracion
de estas tecnologias, las empresas pueden optimizar sus
procesos, reducir los costes de produccion y mejorar la
calidad.

Las Training Factories fischertechnik hacen tangible la
Industria 4.0. La compleja palabra de moda pierde su
obstaculo y se transforma en conocimientos técnicos
utilizables. Desde la trazabilidad digital y la monitoriza-
cion en tiempo real basada en la nube hasta la automa-
tizacion y la conexion en red, los contenidos clave relacio-
nados con la digitalizacion del entorno de produccion se
comprenden de forma sostenible. Esto permite su aplica-
cion en la industria, la investigacion y la educacion.

10

AREAS CLAVE

- Mayor eficacia

- Reduccion de costes

- Mejora de la calidad

- Optimizacion de procesos

- Fomento de la innovacion

- Colaboracion hombre-maquina
- Sostenibilidad

- Competitividad

Programando con:

Eq A python

UG

{ Programacién PLC ‘

Node-RED

j;F‘
fischertechnik E:c]0u$



Modelos de simulacion fischertechnik

a la pagina del 4
producto incl.
video del producto

Estacion
multiproceso

Disponible en 4 versiones:

SPS S7-1500 24V

Placa de conexién PLC 24V

Sin control PLC 24V

Control mediante TXT 4.0 Controller 9V

Sensor ambiental
Céamara USB
1x Router WLAN

Programa basico PLC (texto estructurado)
TypeScript para el control centralizado en

la Raspberry Pi

Node-RED para la comunicacion entre

el PLC y el TXT 4.0 Controller

Programas Python en el TXT 4.0 Controller
Conexion a la fischertechnik cloud

Conexidon a su propia nube

Cuadros de mando para visualizar los procesos
desde la perspectiva del cliente, el proveedory
la produccion

Material didactico de apoyo

2 Entraday
Almacén
f Robot salida de
vertical a )
de 3 ejes mercancias
Cinta de clasificacion
con reconocimiento
de color

Almacenamiento y transporte seguros de los Training Factories

/
\

-~
1)
_/

o

N

- El modelo esta listo para su uso inmediato
- Caja de aluminio con espuma
- 3 bolsillos interiores con cremallera para

guardar cables y accesorios

N.° de art. 563147

EAN 4048962446883
Dim. (LXAnxAl) (mm) | 1190 x 790 x 370
19.000

Peso (9)

n



Training Factory 4.0 24V con PLC S7-1500

Aprenda y comprenda procesos industriales complejos con el paquete PLC 24y

i {qyf\:\ - PLC S7-1500
- - Cableado completo en el lado del
modeloy del PLC
- Programa basico PLC (texto estructurado)
- Raspberry Pi (pasarela IOT) y
Traduccion OPC-UA
- Lector NFC/RFID y etiqueta NFC
- IX TXT 4.0 Controller: para acceso a la nube
e interfaz MQTT
- Ix fuente de alimentacion 24V /11 A

N.° de art. 560840

EAN 4048962429961
Dim. (LXAnxAl) (mm) 1140 x 740 x 340
Peso (g) 29.000

Training Factory 4.0 24V con placa de conexién al PLC

Conexién cémoda de un PLC adecuado 24y

i g;ﬁ\] - Placa de conexion PLC
- - Cableado completo en el lado del
modelo y preparacion del lado del PLC
- Programa basico PLC (texto estructurado)
- Raspberry Pi (pasarela |IOT) y
Traduccion OPC-UA
- Lector NFC/RFID y etiqueta NFC
- IX TXT 4.0 Controller: para acceso a la
nube e interfaz MQTT
- Ix fuente de alimentacion 24V /11 A

* Unidad de control PLC no incluida en el suministro N.° de art. 560841
(conexiones independientes de la marca) EAN 404896225038

Dim. (LxAnxAl) (mm) 140 x 740 x 340
Peso (g) 33.000

12



Modelos de simulacion fischertechnik

Training Factory 4.0 24V

Base de soluciones personalizadas para comprender los procesos industriales 24y

(@t ) - Placas adaptadoras de 24V
* premontadas como interfaz PLC

- Programa basico PLC (texto estructurado)

- Raspberry Pi (pasarela |IOT) y
Traduccion OPC-UA

- Lector NFC/RFID y etiqueta NFC

- IX TXT 4.0 Controller: para acceso a la nube
e interfaz MQTT

* Unidad de control PLC no incluida en el suministro
(conexiones independientes de la marca) N.° de art. 554868
EAN 4048962395945
Dim. (LXAnxAl) (mm) 1140 x 740 x 340
Peso (g) 24.800

Training Factory 4.0 9V V.2

Modelo digitalizado de formacién y simulacién para aplicaciones de Industria 4.0 9y

(@) - Moédulo NFC/RFID y etiqueta NFC
— - Programas basicos en Python
- 6X TXT 4.0 Controller: para acceso a la nube,
control de los modelos e interfaz MQTT

N.° de art. 567769
EAN 4048962480931
Dim. (LxAnxAl) (mm) 1140 x 740 x 340
Peso (9) 26.000

* 3x9V/2,5Afuente de alimentacion (art. no. 505287)
absolutamente necesaria

13



Modelo de entrenamiento de IA

Garantia de calidad con IA

El uso de inteligencia artificial en el entorno de produccion
aumenta enormemente la estabilidad, eficacia y calidad de

los procesos. Un ejemplo es la aplicacion del aprendizaje AREAS CLAVE
automatico para garantizar la calidad de los productos - Mejor reconocimiento de imagenes
hapticos. Este uso creciente de la inteligencia artificial en - Deteccidn automatica de errores
la Qrodgcuon no‘s,olo requiere invertir en Nnuevas tecno- - Mantenimiento predictivo
logias, sino también formar a los empleados para que las .
i - Control en tiempo real
utilicen.

- Eficacia de los recursos

El modelo de simulacion de fischertechnik demuestra las
ventajas de la inteligencia artificial en el entorno de la pro-

duccion de forma impactante y con un bajo umbral.
Programando con:

@ python

1 TensorFlow

14



Modelos de simulacion fischertechnik
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Garantia de calidad con |IA 9V

Visualizacion de sistemas de IA, aprendizaje automatico y redes neuronales

i/{}:}*f} - TXT 4.0 Controller
" - Camara USB
- Motor codificador
- Compresor
- 4x electrovalvulas de 3/2 vias
- 4x cilindros neumaticos
- Sx barreras de luz
(5x fototransistor + 5x LED de barrera de luz)
- 4Xx LED para iluminar el campo de la camara
- 24X piezas de trabajo

‘ - Programas Python para el TXT 4.0 Controller
" - Programas de entrenamiento en Pythony
Tensorflow
- Modelo pre-entrenado en Tensorflow Lite
- Dataset para entrenamiento

IEREN
4

Q Material didactico de apoyo

El' modelo de fischertechnik es potente,
. . . . N.° de art. 568416
inteligente y de uso intuitivo, por lo que
resulta ideal para ensefar inteligencia EAN 4048962487213
artificial. Dim. (LXxAnxAl) (mm) 440 % 310 x 165
Prof. Dr. Carsten Mueller Peso (9) 4770

Universidad Estatal Cooperativa
de Mosbach / Campus de
Bad Mergentheim

* Fuente de alimentacion 9V / 2,5A obligatoria

15



Modelos de formacion 24V

Programacion PLC

La automatizacion es el uso de tecnologias y sistemas
de control para controlar o supervisar procesos 0 maqui-

nas sin intervencion humana. La programacion de PLC AREAS CLAVE

es una base tecnolégica para el éxito de la automatiza- - Control y regulacion
cion. Se utiliza para controlar maquinas, regular proce- - Programabilidad

SOS, recopilar datos N comunicarse con otros sistemas. El - Sensores \Y actuadores

avance de la automatizacion industrial requiere emplea-
dos bien formados y con nuevas cualificaciones.

- Capacidad de respuesta
- Aplicaciones en diversas industrias

) . . - Ventajas de la automatizacion
Con los modelos de simulacion fischertechnik, los apren- )

dices, empleados y estudiantes aprenden a programar y
conectar en red sistemas de produccion en miniatura en
un entorno de aprendizaje seguro. Todos los modelos de Programando con:
simulacion fischertechnik se suministran completamen-
te montados sobre un tablero estable.

@ python

* Control PLC 24V absolutamente necesario

16



Manipulador de aspiracién al vacio 24V
Transporte seguro y preciso de las piezas de trabajo N

Almacén elevado automatizado 24V

Almacenamiento y recuperacion de piezas de VSRR
trabajo y contenedores 7

Modelos de simulacion fischertechnik

o
3

a la pagina 4
del producto

3x motores de codificador (motor de corriente
continua con codificador magnético), 3x pulsa-
dores (interruptores finales), ventosa de vacio,
compresor y valvula magnética

Almacén elevado automatizado, Multiestation
de procesamiento con horno de coccion y Cinta
de clasificacién con reconocimiento de color

N.° de art. 536630

EAN 4048962250374
Dim. (LXAnxAl) (mm) | 222 x 482 x 382
Peso (9) 3120

2x motores de codificador (motor de corriente
continua con codificador magnético), 2x mini
motores (de corriente continua), 4x pulsadores
(interruptores finales), 2x fototransistores,

2x barreras de luz LED, 6x portador de piezas

y b6x piezas de trabajo

Manipulador de aspiracion al vacio

N.° de art. 536631

EAN 4048962250381
Dim. (LXAnxAI) (mm) | 472 x 722 x 382
Peso (9) 8.000

Cinta de clasificacidon con reconocimiento de color 24V
Reconocimiento y clasificacion de las diferentes piezas de trabajo

2X mini motores (de corriente continua),

5x fototransistores, 5x barreras de luz LED,
3x valvulas magnéticas, compresor y sensor
optico de color

Multiestation de procesamiento con horno de
coccion y Manipulador de aspiracion al vacio

N.° de art. 536633

EAN 4048962250404
Dim. (LXAnxAl) (mm) | 502 x 342 x 302
Peso (9) 4290

17



Multiestation de procesamiento con horno de coccién 24V

Dos estaciones de procesamiento con transferencia neumatica

para una transferencia segura de la pieza de trabajo

5x mini motores (de corriente continua),
7x pulsadores (interruptores finales), 2x
fototransistores, 2x barreras de luz LED,
4x valvulas magnéticas y compresor

Cinta de clasificacion con reconocimiento de
color y Manipulador de aspiraciéon al vacio

N.° de art. 536632

EAN 4048962250398
Dim. (LxAnxAl) (mm) 502 x 342 x 302
Peso (g) 4.680

Troqueladora con cinta transportadora 24V
Simulacién de transporte y mecanizado de piezas de trabajo

2x mini motores (de corriente continua),
2Xx pulsadores (interruptores finales),
2x fototransistores y 2x barreras de luz LED

Robot de 3 ejes y Manipulador de

aspiracion al vacio

N.° de art. 96785

EAN 4006209967850
Dim. (LxAnxAl) (mm) 375 x 290 x 190
Peso (g) 1.450

7N
(gt
\éf%/
/e
N

Simulacién de Fabrica 24V

Fabrica de entrenamiento y simulacién automatizada .
‘\!/‘

18

Combinacion de los modelos Cinta de clasifi-
cacién con reconocimiento de color, Multiesta-
tion de procesamiento con horno de coccion,
Almacén elevado automatizado y Manipulador

de aspiracion al vacio

N.° de art. 536634

EAN 404896225041
Dim. (LXAnxAl) (mm) 972 x 772 x 402
Peso (9) 19.500




Modelos de simulacion fischertechnik

Robot de 3 ejes con pinza 24V

Posiciona las piezas de trabajo de forma segura y precisa con la ayuda de una pinza

(&+) 2x mini motor, 2x motores de codificador (mo-
"/ tor de corriente continua con codificador ma-
gnético) y 4x pulsadores (interruptores finales)

(#. Cintatransportadora, Troqueladoray
"/ Cadena de produccion

N.° de art. 511938

EAN 4048962111316
Dim. (LXAnxAl) (mm) = 480 x 400 x 220
Peso (9) 2.700

Cinta transportadora 24V

La cinta transportadora simula el transporte de las piezas de trabajo

( &:;Jr | Ixmini motor, Ix pulsador (interruptor final)
\~ / 2xfototransistoresy 2x barreras de luz LED
‘/;\\‘ Robot de 3 ejes y Manipulador de
\?/ aspiracion al vacio
N.° de art. 50464
EAN 4006209504642
Dim. (LxAnxAl) (mm) | 345 x 240 x100
Peso (9) 670

Cadena de produccion con 2 estaciones de mecanizado 24V

Linea de indexacién con una estacion de fresado y e o

L ) (s 4xcintas transportadoras, 8x mini motores
perforacién y una cinta transportadora en forma de \jﬁ?  (de corriente continua), 4x pulsadores (in-
U con dos cambios de direccion terruptores finales), 5x fototransistores y 5x

barreras de luz LED

(g Robotde3ejesy Manipulador de
N !'/‘ aspiracion al vacio

N.° de art. 96790

EAN 4006209967904
Dim. (LXAnxAl) (mm) | 475 x 450 x 270
Peso (g) 3550
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Modelos de formacion 9V

Simulacion de fabrica en robots de manipulacion de ejes

ala pagina 4
del producto

Los modelos didacticos fischertechnik 9V
son ideales para hacer tangibles las com-
plejas interrelaciones de las modernas
estructuras fabriles. Ya se trate de la inteli-
gencia artificial para el aseguramiento de

la calidad, del funcionamiento de robots
multieje o de la digitalizacion del entorno
de produccion: los modelos de formacion
fischertechnik 9V te preparan para el futuro.

@ python

6-Axis Robot 9V

Descubra el mundo de la robética industrial -

‘/ +) IX TXT 4.0 Controller,

/ 3x motor codificador, 3x servo digital, 2x
efector final (pinza/ventosa), Ix compresor,
Ix electrovalvula y 4x cilindros neumaticos,
(2x cilindro 60 con muelle y 2x cilindro 45)

N.° de art. 571894

EAN 4048962516548
Dim. (LXAnxAl) (mm) = 480 x 220 x 385
Peso (9) 3100

* Fuente de alimentacion de 9V (necesaria adicionalmente)

Robot de 3 ejes con pinza 9V

Posiciona las piezas de trabajo de forma segura / +) X TXT 4.0 Controller, 2x motores XS (de

y precisa con la ayuda de una pinza "/ corriente continua), 2x motores de codi-
ficador (motor de corriente continua con
codificador magnético), 6x pulsadores
(4x interruptores finales & 2x pulsadores
de impulsos)

N.° de art. 511937

EAN 4048962111705
Dim. (LXAnxAl) (mm) = 480 x 400 x 220
Peso (9) 3100

* Fuente de alimentacion de 9V (necesaria adicionalmente)
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Modelos de simulacion fischertechnik

fischertechnik &

fischertechnik cloud

Movilizar datos y optimizar los procesos de producciéon

La Agile Production Simulation y la Training Factory Indus-
tria 4.0 pueden conectarse a la fischertechnik cloud. Todos
los demas modelos de entrenamiento fischertechnik
pueden conectarse a diferentes nubes programandolos

td mismo. Tanto el APS como la Training Factory Industria
4.0 estan equipados con un router WLAN integrado que
puede utilizarse para conectarse a la fischertechnik cloud.
Para ello se recomienda el uso de navegadores web como
Chrome o Firefox.

La nube puede utilizarse mediante un inicio de sesion personal (www.fischertechnik-cloud.com) tras el registro
inicial en el primer uso. Los servicios en la nube estan ubicados en Alemania y, por tanto, cumplen los estrictos
requisitos europeos para el almacenamiento de datos. Los datos personales estan protegidos por una cuen-
ta protegida por contrasefna de acuerdo con el estandar industrial ,OAuUth2". Todos los datos transmitidos a la

nube se cifran mediante certificados.

Cuadro de mandos
Se puede acceder a los cuadros de mando y utilizarlos a través de dispositivos moviles como tabletas y teléfo-
nos inteligentes, asi como en ordenadores portatilesy PC, y permiten mostrar diferentes perspectivas:

Agile Production Simulation Training Factory Industria 4.0
Vision general Vista del cliente
Pedidos Vista del proveedor
poceses [ \/is.t.;duole I";.].|.o“rod L.J.(.Z.C.iéﬂ .....
Configuracion Supervision
Modulos

Simulacion de produccion

Mensajes
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Modelosde 24 Vy9V

PLC vs. fischertechnik Controller

Los modelos que se suministran en el estandar industrial global de 24V ya con-
tienen un PLC de Siemens o son aptos para su conexion a todos los sistemas de
control PLC habituales. Para ello, los modelos de 24 V disponen de una placa de
circuitos con relés para invertir el sentido de giro de los motores. Las entradas y
salidas se realizan mediante conectores de tubo (26 patillas, paso de 2,54 mm)
y también mediante bloques de terminales con conexidn push-in. Los modelos
suministrados en tension estandar de 9V con TXT 4.0 Controller son perfectos
para programar con la interfaz de programacion grafica Robo Pro Coding, que
se basa en Blockly y es facil de aprender, o para programar con Python.

Los planos de circuitos e informacion técnica se pueden encontrar en
www.fischertechnik.de.

Modelos premontados y estables

Simule procesos de produccion de forma rapida y eficaz

Los modelos de entrenamiento fischertechnik se suministran completamente
montados como modelos compactos. Para aumentar su estabilidad, se fijan a
tablas de madera con tornillos, de modo que los modelos puedan llevarse con-
sigo en cualquier momento para proyectos, exposiciones o ferias. Por supuesto,
los tornillos se pueden soltar facilmente para aprovechar la flexibilidad y modu-
laridad de fischertechnik si en algun momento se necesitan mas modelos.

fischertechnik es ,Made in Germany"“ desde hace mas de 55 afnos y se sigue
fabricando en Alemania. Beneficiese de |la excelente alta calidad que hace que
los modelos de simulacion fischertechnik sean extremadamente duraderos y
conocidos.
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Modelos de simulacion fischertechnik

ey
(B ) '5
otras referencias

Referencias

Accso - Accelerated Solutions GmbH -
Detecciéon de anomalias

La empresa Accso - Accelerated Solutions GmbH utilizd un modelo EACCSO

de linea de montaje de fischertechnik para simular el control de ca-
lidad en el proceso de produccién en el marco del proyecto ,Detec-
cion de anomalias en imagenes”.

ACCELERATED SOLUTIONS

Caso de uso fischertechnik para la demostracién
tangible de las herramientas de optimizacion de

2 14 45 plusio
Para que los interesados en las ferias o incluso los clientes conozcan p

mejor las funcionalidades y ventajas de las herramientas de software
inteligentes Shannon® y Darwin, la empresa pluslO utiliza un demo-
strador con simulacion de fabrica fischertechnik.

Universidad Tecnolégica de Lulea

Con el fin de ensefar a sus estudiantes los principios y posibilidades
de la Industria 4.0, Jan van Deventer, Profesor Asociado de Electroni-
ca Industrial en el Departamento de Ciencias Informaticas e Ingenie- I

ria Eléctrica y Aeroespacial de la Universidad Técnica de Luled en el

norte de Suecia, establecié una planta de produccion con la estu-
diante de doctorado Aparajita Tripathy como ejemplo de aplicacion.
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