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o
l. Quiénes somos
» Tecnodidacticos, S. de R.L. de C.V. = Hitech Ingenium:

» Empresa Mexicana establecida en 2006

» Representante exclusivo de empresas clase mundial, lideres en el
mercado STEM

» Cobertura: Nacional
» Rango: Educacion Basica, Media y Superior y Capacitacion Industrial

» Disciplinas Especificas Nivel Basico hasta Medio:

» Mecanica, Electronica, Energias de Recursos Renovables, Neumatica, Hidraulica,
Programacion, Robotica Basica, y Robotica Movil

» Disciplinas Especificas Nivel Medio Superior a Industria:

» Simulacion de Fabrica, Automatizacion/Control, Industria 4.0, Control de Motores,
Redes Industriales, Robots Industriales, Modelos Entrenadores sobre pedido,
Integraciones, Adaptaciones, Capacitacion y Servicios de Mantenimiento.
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Il. Algunos Clientes

Universidades y Escuelas Técnicas
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ll. Algunos Clientes

Empresas de Manufactura

SIEMENS Autycom NEORIS
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lll. Simuladores Industriales

El objetivo de la simulacion fisica a escala de operaciones industriales
del ramo metal-mecanico, ofrece al estudiante o al profesional de las
disciplinas del disefio mecanico, electro-mecanico, procesos, control
automatico y afines, la oportunidad de familiarizarse y aproximarse a
escenarios reales.

La versatilidad de sus ensambles, su variada conjugacion, debido a su
modularidad, los conceptos que reflejan y el bajo mantenimiento que
requieren, los convierten en un gran aliado para el entrenamiento
técnico.

La anticipacion de problemas de flujo de operaciones, logisticos,
layout, o conceptuales, son otra ventaja que ofrece la simulacion.
Ademas de ser una solucion accesible econdmicamente, de bajo
costo de operacion y mantenimiento.
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I\V. Beneficios

» Bajo costo

» Minimo riesgo de dafno

» Amplia area de implementacion

» Materiales de la mas alta calidad

» Aprendizajes integrales

» Implementaciones multidisciplinarias

» Mejor aprovechamiento de la clase

» Extrapolacion a la operacion industrial real
» Personalizacion de operaciones

—hl"QCh-

INGENIUM



11

\/. Disciplinas de Aplicacion

» Mecatronica

» Automatizacion

» Electromecanica

» Control

» Mecanica

» Electronica

» Industria 4.0

» Tecnologias de la informacion
»loT
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Descripcion de la Oferta Didactica

Ofrecemos Simuladores Industriales Modulares, para
equipar y operar Laboratorios de Mecatronica, en los
gue los alumnos puedan familiarizarse y practicar:

» Procesos Metal-Mecanicos Automatizados

» Tiempos y Movimientos

» Eficiencias

» Secuencias Logicas de Procesos

» Funcionamiento de Sensores y Actuadores

» Programacion y Control de PLC’s y HMI's,

» Redes Industriales

» Conceptos de Mantenimiento Preventivo y Seguridad
» Conceptos de la Industria 4.0.

» Documentos y Diagramas Eléctricos
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Productos

* Los Simuladores Industriales y Equipos Periféricos que

ofrecemos provienen de 3 fuentes distintas:

— Fischertechnik (Alemnania)

— Paul Chiristiani (Alemania)

— HiTech Ingenium (disefio y manufactura de modelos
personalizados)

« La mayoria de los simuladores operan en el estandar
iIndustrial de 24V, para ser controlados por los PLC’s
gue hay en el mercado (e]. SIMENS), sin embargo
algunos otros se ofrecen en 9V para niveles
Introductorios.
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Productos

|.  Sistema Mecatronico | — 24v (Hitech Ingenium)
II. Simulacion de Fabrica — 24v (fischertechnik)

Ill.  Sistema Macatronico Il — 24v (Hitech Ingenium)
(Modelos Combinables)

V. Modelos Industriales de Simulacion 24v (Christiani)
V. Modelos de Entrenamiento Basicos 24v (fischertechnik)
VI. Modelos de Entrenamiento Especializados 9v (fischertechnik)

VIl. Unidades Integradas de Control SIEMENS (Hitech Ingenium)
(Complemento de Control para todos los productos de 24V)

VIIl. Industria Inteligente 4.0 - 9v (fischertechnik)
IX. Industria Inteligente 4.0 - 24v (fischertechnik)
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Productos

X. Simulacién Agil 24v (fischertechnik)
- Complementos de Simulacion Agil

Xl. Modelos de Simulacion Industrial 24 con Curso de PLC (S7-
1200) y Puesta en Marcha de Gemelo Digital (fischertechnik)

XII. Sistema de Clasificacion y Ensamble mMS Compacto 4.0
(Christiani)

XIlI. Entrenador en Control de Sistemas/Automatizacion de
Procesos (Christiani)

XIV. Sistema de Control Angular (Hitech Ingenium)
XV. Otros Productos que podemos ofrecer
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Descripcion de Producto

» Los siguientes 4 productos (Art # TM3DR24-A, TMPPC24-
A, TMINL24-A y TMPUMZ24-A) se pueden trabajar de
manera individual o los 4 en su conjunto para conformar
una celda de manufactura llamada Sistema Mecatronico | —
Marca Hitech Ingenium.

» Para el caso de la celda integrada, se surte en practico
carrito de perfileria de aluminio anodizado y cubiertas de
acero inoxidable para acomodar las unidades de control
sugeridas aqui mismo (integraciones de PLC, HMI, etc)

» Preguntar por las opciones de Unidades Integradas de
Control Hitech Ingenium que complementan el producto
(PLC, HMI, Torretas, Potencidmetro,
Voltimetro/Amperimetro, Switch Ethernet, Software, etapas
de proteccion).
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Sistema Mecatronico | — 24v

» Con el propodsito de introducir al alumno en los procesos industriales
y el control automatico por medio de PLC’s , se propone el Sistema
Mecatronico |. Esta es una herramienta economica, practica y
versatil que les permite analizar y optimizar un proceso simulado de
produccion del ramo metal-mecanico. Consiste de 4 modulos que
se pueden operar de manera individual o en grupos, y que se
describen a continuacion.

« Estos moddulos son una herramienta didactica ideal para
laboratorios de universidades, escuelas tecnicas y centros de
capacitacion industrial, como introduccion a la automatizacion.

« Una ventaja sobresaliente es su costo, su bajo costo de
mantenimiento y su escala.

Acceso a Video:
e https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=K q4l926JpY &feature=youtu.be
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SISTEMA MECATRONICO | EN 24V

Art. TM3DR24-A Art. No. TMPPC24-A

Robot de 3 ejes con Manipulador Centro Neumatico
Entradas/Salidas digitales: 10/8 Entradas/Salidas digitales: 7/8

Dimensiones: 450 x 450 x 440 mm; Entradas Analdgicas: 1
Peso: 5.5 Kg. Dimensiones: 450 x 450 x 440 mm;
Peso: 5.0 Kg.
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https://youtu.be/DjQ_zKSvi9o?si=xwYaYt0NITemRYYA
https://youtu.be/DjQ_zKSvi9o?si=xwYaYt0NITemRYYA
https://youtu.be/Jgjf5WLgsv8?si=Kanv5UIjS-QZPbLN
https://youtu.be/Jgjf5WLgsv8?si=Kanv5UIjS-QZPbLN

SISTEMA MECATRONICO | EN 24V
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Art. No. TMINL?24-A
Centro de Maquinados
Entradas/Salidas digitales: 7/8
Dimensiones: 450 x 450 x 300 mm;
Peso: 5.5 Kg.

Art. No. TMPUMZ24-A
Centro de Prensado
Entradas/Salidas digitales: 4/4
Dimensiones: 450 x 450 x 310 mm;
Peso: 4.5 Kg.
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https://youtu.be/Vkw1gYeviC8?si=XdXiyEijjuy-Xpkv
https://youtu.be/Vkw1gYeviC8?si=XdXiyEijjuy-Xpkv
https://youtu.be/rAE2nVthsDc?si=KpmD6ugMUe1ndXZR
https://youtu.be/rAE2nVthsDc?si=KpmD6ugMUe1ndXZR
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Presentacion Estandar

ﬁ_
e ’h

\ &
|

Il 1.70x0.90x1.22m

I}
i

7

https://youtu.be/IJxXW5HHeJhzU?si=ke6JdgppSGEnqWaQi

Nota 1: La imagen corresponde a la version con 2 unidades de control -S7-1200, pero también se ofrece con otras
configuraciones (Ej. 1x S71200 y 1x S7-1500) - incluye regulador de voltaje

Nota 2: Para operarse so6lo se requiere un contacto de 110v de pared, piso o techo. (favor especificar)
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Sistema Mecatronico |

 Resumen de Caracteristicas
— Entradas/Salidas: 24/28 — Digitales
— Dimensiones: 900 x 900 x 440 mm
— Peso: 20.5 kgs
— Tipo de conectores: Sub-D37
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Modulo 1 — Art # TM3DR24-A

* Robot de 3 Ejes con Manipulador
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Modulo 1 — Art # TM3DR24-A

 Resumen de Caracteristicas
— Entradas/Salidas: 10/8 — Digitales
— Dimensiones: 450 x 450 x 430 mm
— Peso: 6.3 kgs
— Tipo de conectores: Sub-D37 macho
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Modulo 1 — Art # TM3DR24-A

» Descripcion
Este modulo es el transportador de las piezas
de trabajo cilindricas que simulan materia prima
y que estaran moviéndose de una proceso a
otro. Los desplazamientos de 2 ejes lineales y 1
rotacional son por medio de sinfines. Su pinza
es coordinada por pulsadores y limites.
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Modulo 1 — Art # TM3DR24-A

« Componentes

2 sensores de contacto como pulsadores de
conteo

4 sensores de contacto como limites
2 motores de CC — 24v
2 motores con codificador integrado para

1 cable de conexidn a equipo de control con
terminal Sub-D37
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Modulo 2 — Art # TMPPC-A

 Centro Neumatico
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Modulo 2 — Art # TMPPC24-A

 Resumen de Caracteristicas
— Entradas/Salidas: 7/8 — Digitales
— Dimensiones: 450 x 450 x 300 mm
— Peso: 6.7 kgs
— Tipo de conectores: Sub-D37 macho
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Modulo 2 — Art # TMPPC24-A

» Descripcion
Este modulo representa un proceso neumatico
donde la materia prima recibida del manipulador
cae por gravedad a un compartimiento al abrir
la pinza del mismo y se detecta la presencia de
la pieza, accionado un piston por electro-valvula
gue lo expulsa a mesa giratoria, se procesa en
estacion de troquelado, y se expulsa por otro
piston a banda transportadora para continuar al
modulo de maquinados.
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Modulo 2 — Art # TMPPC24-A

 Componentes
2 sensores de contacto
2 fototransistores (haz de luz LED)
2 motores de CC — 24v
1 compresor
5 electro-valvulas

1 cable de conexidn a equipo de control con
terminal Sub-D37
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Modulo 3 — Art # TMINL24-A

« Centro de Maquinados (Fresa y Taladro)
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Modulo 3 — Art # TMINL24-A

 Resumen de Caracteristicas
— Entradas/Salidas: 7/8 — Digitales
— Dimensiones: 450 x 450 x 290 mm
— Peso: 6.6 kgs
— Tipo de conectores: Sub-D37 macho
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Modulo 3 — Art # TMINL24-A

* Descripcion
Este modulo representa un proceso de
maguinados, especificamente un fresado y un
barrenado. Ambas estaciones se activan por la
interrupcion del haz de luz y el fototransistor
actua como interruptor para que comiencen las
operaciones. El transporte es por medio de 4
bandas transportadoras en donde los cambios
de direccion se realizan por pushers de leva y
las piezas se detectan por fototransistores.
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Modulo 3 — Art # TMINL24-A

 Componentes

5 fototransistores (haz de luz)
8 motores de CC — 24v

1 cable de conexidn a equipo de control con
terminal Sub-D37
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Modulo 4 — Art # TMPUMZ24-A

 Centro de Prensado
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Modulo 4 — Art # TMPUMZ24-A

 Resumen de Caracteristicas
— Entradas/Salidas: 4/4 — Digitales
— Dimensiones: 450 x 450 x 320 mm
— Peso: 5.4 kgs
— Tipo de conectores: Sub-D37 macho
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Modulo 4 — Art # TMPUMZ24-A

* Descripcion
Este modulo representa un proceso de
prensado donde la materia prima es recibida
desde el manipulador del médulo 1, que la
deposita en la banda transportadora, la detecta
el fototransistor de entrada, se transporta la
M.P. al final de la banda en donde se detiene al
reconocer la presencia de la pieza; De ahi se
activa la operacion de prensado para despues
entregarla de nuevo a la entrada de la banda.
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Modulo 4 — Art # TMPUMZ24-A

 Componentes
2 sensores de tacto como limites
2 fototransistores (haz de luz)
2 motores de CC — 24v

1 cable de conexion a equipo de control con
terminal Sub-D37
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SISTEMA MECATRONICO | EN 24V

Art. SISTMECI24V

Entradas/Salidas: 24/28
Dimensiones: 900x900x440
Peso: 23.5 Kg

https://www.youtube.com/watch?v=abc5YU80Vog h " h
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Opciones Estandar de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200

1. 2x Unidad Integrada de Control | Basica
UICCS1-26230403

(1x - CPU SIEMENS S7-1200, 1x - Fuente de 24v-5A, 1x - MAdulo de Expansion de 16 I/O

Digitales, 1x - Modulo de I/O Analégicas, 1x - HMI KTP700, 1x - Switch Ethernety
1x - Software TIA Portal STEP 7 - Basic - (Licencia individual).

2. 1x Unidad Integrada de Control 3 — Intermedia

UICES1-42390403

(1x - CPU SIEMENS S7-1200, 1x - Fuente de 24v-10A, 2x - Modulo de Expansion de 16 1/O

Digitales, 1x - Médulo de I/O Analdgicas, 1x - HMI KTP700, 1x - Switch Ethernety
1x - Software TIA Portal STEP 7 - Basic - (Licencia individual).
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Opciones Estandar de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200y S7-1500

3. 1x Unidad Integrada de Control | Basica

UICCS1-26230403

(1x - CPU SIEMENS S7-1200, 1x - Fuente de 24v-5A, 1x - MAdulo de Expansion de 16 I/O

Digitales, 1x - Modulo de I/O Analdégicas, 1x - HMI KTP700, 1x - Switch Ethernety
1x - Software TIA Portal STEP 7 - Basic - (Licencia individual).

+ 1x Unidad Integrada de Control S7-1500

UICS7-1500A

(1x - CPU SIEMENS S7-1500, 1x - Fuente de 24v-10A, 1x - Modulo de Expansion de 16 I/O
Digitales, 1X HMI MTP700, 1x - Software TIA Portal STEP 7 - (Licencia profesional vitalicia
version 19 o 20) - uso exclusivo educacional vs firma de formato SIEMENS)
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Descripcion de Productos

» Los siguientes 4 productos (Art # 53630, 53631, 53632 y
56633) se diseiaron de tal manera gue se puedan trabajar
de manera individual o en grupos, sin embargo existe
también la opcion que integra los 4 en una sola base para
conformar una celda de produccion integrada llamada
Simulacion de Fabrica fischertechnik 24v (Art # 53634)
todos en 24v.

» Para el caso de la celda integrada, se surte en practico
carrito de perfileria de aluminio anodizado y cubiertas de
acero inoxidable para acomodar las unidades de control
(integraciones de PLC, HMI, etc)

» Preguntar por las opciones de Control Integradas Hitech
Ingenium que complementan el producto (PLC, HMI,
Torretas, Potenciometro, Voltimetro/Amperimetro, Switch
Ethernet, Software, etapas de proteccion).
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SIMULACION DE FABRICA 24V

Art. 536630 Art. 536631

Manipulador de Succion por Vacio 24v Almacén Elevado Automatizado 24v
Dimensiones: 267x187x332 mm Dimensiones: 492x440x320 mm
Peso neto: 2.24 kg Peso neto: 6.2 Kg

Dimensiones empacado: 440x200x330 mm Dimensiones:600x400x320 mm
*Empacado en caja de carton Empacado en caja de carton

*Peso: 3.1 Kg Peso: 8.3 Kg
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https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
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SIMULACION DE FABRICA 24V

Art. 536632 Art. 536633

Procesamiento Mdltiple con Horno 24v Banda de clasificacion por Color 24v
Dimensiones:345x310x240 mm Dimensiones: 470x310x120 cm
Peso neto: 3.7 Kg Peso neto: 3.4 Kg

Dimensiones: 470x310x220 mm Dimensiones: 440x280x120 mm
Empacado en caja de carton Empacado en caja de cartdén

Peso: 4.7 Kg Peso: 4.4 Kg
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https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
https://youtu.be/3kWV3Q5yX0E?si=htRSybSx9SReBCqc
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Simulacidon de Fabrica 24v

« Con el propdsito de introducir al alumno en los procesos industriales
y el control automatico por medio de PLC’s , se propone el modelos
de Simulacion de Fabrica 24v. Esta es una herramienta econdmica,
practica y versatil que les permite analizar y optimizar un proceso
simulado de produccion del ramo metal-mecéanico. Consiste de 4
modulos que se pueden operar de manera individual o en grupos, y
gue se describen a continuacion.

* Preguntar por las opciones de Control Integradas Hitech Ingenium
gue complementan el producto (PLC, HMI, Torretas, Potencidmetro,
Voltimetro/Amperimetro, Switch Ethernet, Software, etapas de
proteccion).

« Estos moddulos son una herramienta didactica ideal para
laboratorios de universidades, escuelas téecnicas y centros de
capacitacion industrial.

Acceso a Video: https://www.youtube.com/watch?v=62aTdwgVxf0
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SIMULACION DE FABRICA 24V

Art. 536334

Entradas/Salidas: 24/28
Dimensiones:114x74x34 cm
Peso: 23.5 Kg

https://www.youtube.com/watch?v=62aTdwgVxf0

NOTA: NINGUNO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL, FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL
CONTROL. ESTAN DEFINIDOS PARA QUE EL CLIENTE ESCOJA / EMPAREJE EL EQUIPO QUE TENGA O
PREFIERA, PERO SE SUGIERE UIDADES DE CONTROL BASE SIEMENS S7-1200 o S7-1500.
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Opciones Estandar de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200

1. 2x Unidad Integrada de Control | Basica
UICCS1-26230403

(1x - CPU SIEMENS S7-1200, 1x - Fuente de 24v-5A, 1x - MAdulo de Expansion de 16 I/O

Digitales, 1x - Modulo de I/O Analégicas, 1x - HMI KTP700, 1x - Switch Ethernety
1x - Software TIA Portal STEP 7 - Basic - (Licencia individual).

2. 1x Unidad Integrada de Control 3 — Intermedia

UICES1-42390403

(1x - CPU SIEMENS S7-1200, 1x - Fuente de 24v-10A, 2x - Modulo de Expansion de 16 1/O

Digitales, 1x - Médulo de I/O Analdgicas, 1x - HMI KTP700, 1x - Switch Ethernety
1x - Software TIA Portal STEP 7 - Basic - (Licencia individual).
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Opciones Estandar de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200y S7-1500

3. 1x Unidad Integrada de Control | Basica

UICCS1-26230403

(1x - CPU SIEMENS S7-1200, 1x - Fuente de 24v-5A, 1x - MAdulo de Expansion de 16 I/O

Digitales, 1x - Modulo de I/O Analdégicas, 1x - HMI KTP700, 1x - Switch Ethernety
1x - Software TIA Portal STEP 7 - Basic - (Licencia individual).

+ 1x Unidad Integrada de Control S7-1500

UICS7-1500A

(1x - CPU SIEMENS S7-1500, 1x - Fuente de 24v-10A, 1x - Modulo de Expansion de 16 I/O
Digitales, 1X HMI MTP700, 1x - Software TIA Portal STEP 7 - (Licencia profesional vitalicia
version 19 o 20) - uso exclusivo educacional vs firma de formato SIEMENS)
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Descripcion de Productos

» Los siguientes 6 productos (Art # COMO001, COMO0O02,
COMO003, COM004, COMO005 Y COMO0O06) se diseiaron de
tal manera que se puedan trabajar de manera individual o
en grupos, sin embargo existe también la opcion que
integra los 6 para conformar una celda de produccion
integrada llamada  Sistema  Mecatronico Il de
Hitechlngenium (Art # COMOQ0O) todos en 24v.

» Para el caso de la celda integrada, se surte en practico
carrito de perfileria de aluminio anodizado y cubiertas de
acero inoxidable para acomodar las unidades de control
(integraciones de PLC, etc)

» Preguntar por las opciones de Control Integradas Hitech
Ingenium que complementan el producto (PLC, HMI,
Torretas, Potenciometro, Voltimetro/Amperimetro, Switch
Ethernet, Software, etapas de proteccion).
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SISTEMA MECATRONICO I

https://www.youtube.com/watch?v=sRhJq90yInM

https://www.youtube.com/watch?v=XJfoMfpOQvBo

Art. COMOO0O

Tamarfio (L x A x A): 550 x 405 x 260mm.
Entradas/Salidas digitales: 46 / 37
Peso: 34.2 kg.

* No incluye equipo de control. Se cotiza or separado ya que hay varias alternativas.
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SISTEMA MECATRONICO Il — 24V
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Art. COMO001

Alimentador y Banda Transportadora
Entradas/Salidas digitales: 6/3
Dimensiones: 300 x 550 x 270 mm;
Peso: 4.5 Kg.

Art. COMO002

Banda Transportadora con 2 Pistones
Entradas/Salidas digitales: 10/8
Dimensiones: 270 x 550 x 200 mm;
Peso: 4.8 Kg.

Art. COMO003

Banda Transportadora, Mesa
Giratoria, Linea de Deslizamiento
Entradas/Salidas digitales: 8/9
Dimensiones: 405 x 550 x 180 mm;
Peso: 6.3 Kg.

DI, Al, CI, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analdgicas

—hl"QCh-

INGENIUM


http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf

SIMULACION SERIE COMBINABLES

Art. COMO004

Banda Transportadora con Estacion
de Maquinado

Entradas/Salidas digitales: 6/8
Dimensiones: 270 x 550 x 350 mm;
Peso: 4.8 Kg.

Art. COMOO05

Seleccionador Neumatico
Entradas/Salidas digitales: 11/9
Dimensiones: 405 x 550 x 260 mm;
Peso: 7.5 Kg.

Art. COMOOG6

Transportador con Manipulador de
Succién

DI/AI/CI: 10/3/10

Dimensiones: 405 x 550 x 260 mm;
Peso: 6.3 Kg.

DI, Al, CI, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analdgicas
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Almacén Acumulador con Banda i
Transportadora

* El modelo alimenta una pieza
de trabajo almacenaday la
lleva hasta el final de la banda
transportadora.

« Disenado para trabajar
idealmente en combinacion
con los otros modelos de la
serie para formar una versatil
celda completa de trabajo.

« Entradas digitales: 6

Tamaifio (L x A x A): 550 x 300 x 270 mm.
Peso: 4.5 kg. (No. Art. COMO001)

« Salidas digitales: 3
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Banda Transportadora con 2 *
Clasificadores

« El modelo clasifica-saca de la
linea de produccion los
elementos trabajados y
transportados por medio de
banda.

« Disenado para trabajar
iIdealmente en combinacion
con los otros modelos de la
serie para formar una versatil
celda completa de trabajo.

« Entradas digitales: 10

Tamanfo (L x A x A): 550 x 270 x 200 mm.
Peso: 4.8 kg. (No. Art. COM002) ° Salidas digitales: 8

—hl"QCh-

INGENIUM



Bandas Transportadora, Mesa g
Giratoria y Deslizadora

« El modelo transporta, voltea y
desliza los elementos de
trabajo por medio de bandas
transportadoras, mesa giratoria
y cama deslizable.

« Disefado para trabajar
idealmente en combinacion
con los otros modelos de la
serie para formar una versatil
celda completa de trabajo.

« Entradas digitales: 8

Tamarfio (L x Ax A): 550 x 405 x 180 mm.
Peso: 6.3 kg. (No. Art. COM0O03)  Salidas digitales: 9
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Banda Transportadora con Maquina
Herramienta

* El modelo alimenta por medio
de banda transportadora los
elementos de trabajo para
mecanizarse y al terminar
llevar los elementos a la
siguiente operacion.

« Disefiado para trabajar
idealmente en combinacion
con los otros modelos de la
serie para formar una versatil

Tamafio (L x A x A): 550 x 270 x 350 mm. celda completa de trabajo.

Peso: 4.8 kg. (No. Art. COMO004)

« Entradas digitales: 6

« Salidas digitales: 8
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Alimentador Neumatico

 El modelo contiene 3
alimentadores de elementos de
trabajo que se liberan
neumaticamente a
contenedores de acuerdo a
informacion codificada en los
mMismos

« Disenado para trabajar
idealmente en combinacion
con los otros modelos de la
serie para formar una versatil
celda completa de trabajo.

Tamario (L x Ax A): 550 x 405 x 260 mm.
Peso: 7.5 kg. (No. Art. COMO005)

« Entradas digitales: 11

- Salidas digitales: 9
—hl"@th-
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Volteador con Manipulador por §

Succion

« El modelo utiliza un brazo que
toma por succion elementos de
trabajo y los voltea y mueve de
una a otra banda

transportadora para continuar
el proceso.

« Disefiado para trabajar
idealmente en combinacion
con los otros modelos de la
serie para formar una versatil
celda completa de trabajo.

Tamaiio (L x A x A): 550 x 405 x 260 mm.
Peso: 6.3 kg. (No. Art. COMO006) « Entradas digitales: 10+3

« Salidas digitales: 10
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Opciones Estandar de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200

1. 1x Unidad Integrada de Control 4 - Universal

UICUS1-58550403

(1x - CPU SIEMENS S7-1200, 1x - Fuente de 24v-10A, 3x - Mdédulo de Expansion de 16 1/0

Digitales, 1x - Modulo de I/O Analégicas, 1x - HMI KTP700, 1x - Switch Ethernety
1x - Software TIA Portal STEP 7 - Basic - (Licencia individual).
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Sistema Mecatronico I

Programacion basica, intermedia, avanzada
Programacion de bloques y lenguaje estructurado
Programacion Estructurada

Gestion de proyectos

Sistemas combinacionales y secuenciales
Neumatica

Sistemas de sensores y actuadores

Lectura de entradas de alta frecuencia

Redes industriales

Control de procesos

Manufactura esbelta

Control de calidad

Herramientas informaticas para la gestion del producto

VV VYV V VYV YV VY Y VYV
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V. MODELOS INDUSTRIALES
DE SIMULACION 24V
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SIMULACION SERIE ESTANDAR

1 | - N
111 |

b

[ ST

Art. 14831
Rotador de Paquetes
Entradas/Salidas digitales: 13/10

Dimensiones: 400 x 400 x 250 mm;
Peso: 5.7 Kg

Art. 14803
Mesa Elevadora
Entradas/Salidas digitales: 4/6

Dimensiones: 460 x 270 x 215 mm;
Peso: 1.5 Kg.

Art. 14808

Bandas Transportadoras
Entradas/Salidas digitales: 5/3
Dimensiones: 400 x 270 x 90 mm;
Peso: 1.4 Kg.

DI, Al, CI, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analdgicas
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SIMULACION SERIE ESTANDAR

Art. 14832 Art. 14807 Art. MOD802

Linea Transporte Clasificacion Grua Elevador de 3 Pisos Linea Flexible de Produccion
Portal Entradas/Salidas digitales: 26/24 Entradas/Salidas digitales: 25/24
Entradas/Salidas digitales: 25/0/6/15 Dimensiones: 540 x 390 x 650 mm; Entradas de Conteo: 6

Entradas de Conteo: 6 Peso: 9.3 Kg Dimensiones: 860 x 450 x 270 mm;
Dimensiones: 860 x 450 x 450 mm; Peso: 12.2 Kg

Peso: 15.2 Kg.

DI, Al, Cl, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analbgicas



http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
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SIMULACION SERIE ESTANDAR
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Art. 14828

Linea Flexible de Produccién con
Portal Grua 3 Ejes

Entradas/Salidas digitales: 2/0/6/24/0
Entradas de Conteo: 6

Dimensiones: 860 x 450 x 450 mm;
Peso: 15.2 Kg.

Art. 14814

Grla Portal de 3 Ejes
Entradas/Salidas digitales: 9/0/6/7/0
Entradas de Conteo: 6
Dimensiones: 660 x 540 x 450 mm;
Peso: 5.7 Kg.

Art. 14815

Puerta de Seguridad
Entradas/Salidas digitales: 12/9
Dimensiones: 400 x 400 x 270 mm;
Peso: 4.5 Kg.

DI, Al, CI, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analbgicas
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SIMULACION SERIE ESTANDAR

Art. MOD834 Art. MOD816

Linea de Proceso Celda de Proceso
Entradas/Salidas digitales: 15/18 Entradas/Salidas digitales: 16/18
Dimensiones: 650 x 390 x 360 mm; Dimensiones: 600 x 550 x 330 mm,;
Peso: 8.4 Kg. Peso: 13.4 Kg.

DI, Al, CI, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analbgicas
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SIMULACION SERIE ESTANDAR

Art. 14817 Art. 14804

Prensa Excéntrica Linea de Ensamble
Entradas/Salidas digitales: 9/3 Entradas/Salidas digitales: 8/7
Dimensiones: 390 x 270 x 260 mm; Dimensiones: 675 x 390 x 130 mm;
Peso: 2.2 Kg. Peso: 5.7 Kg.

DI, CI, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analdgicas
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SIMULACION SERIE ESTANDAR

Art. 14829

Almacén Vertical Grande 50 Posiciones
Entradas/Salidas digitales: 26/11
Dimensiones: 1290 x 470 x 600 mm;
Peso: 20.5Kg

Art. 1483
Autolavado
Entradas/Salidas digitales: 25/20

Dimensiones: 1,100 x 750 x 600 mm;
Peso: 20 Kg.

DI, CI, DO, AO = DI Entradas Digitales; Cl = Entradas de Conteo; DO = Salidas Digitales; AO = Salidas Analdgicas
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Linea Flexible de Produccion
con 3 Herramientas

« Esquema ampliamente
utilizado en el maquinado en
serie de productos metalicos.

El simulador consta de tres
bandas transportadoras, 3
maquinas herramienta y un
piston para introducir las
piezas al sistema.

Entradas digitales: 11

Tamano (L x AxA): 860 x 450 x 270 mm. ° SalidaS digita|es: 17
Peso: 12.2 kg. (No. Art. MOD802)
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Linea de Ensamble

« Lalinea de ensamble constituye la
base del sistema de produccion en
serie; su versatilidad esta presente
en cualquier area econémica, ya
sea en la industria quimica,
metalurgica o de alimentos.

* El modelo consta de una banda
transportadora, cuatro estaciones
de ensamble con sensores de

Tamarfio (L x AxA): 675 x 390 x 130 mm. .. .
Peso: 5.7 kg. (No. Art. 14804) posicion y sistema de

reconocimiento de piezas.
« Entradas digitales: 8
« Salidas digitales: 7
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Elevador de 3 Niveles

« El elevador consta de un vagon
movil con contrapesos, un
ducto y la estructura para tres
niveles, cada uno con puerta
neumatica deslizable.

« Pararealizar las acciones que
los usuarios harian al interior
del elevador, existe un panel
de control externo para
seleccionar el piso, alarmay
paro de emergencia.

- Entradas digitales: 26

Tamarfio (L x A x A): 540 x 390 x 650 mm. ] o
Peso: 9.3 kg. (No. Art. 14807) « Salidas digitales: 24
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Puerta de Seguridad

« El modelo integra las
caracteristicas de seguridad y
operacion de una puerta de
acceso industrial.

« Consta de dos hojas
deslizables, luces de
sefalizacion, ventilador y
sensores para garantizar la
seguridad de los usuarios.

Tamafio (L x AxA): 400 x 350 x 270 mm.
Peso: 4.5 kg. (No. Art. 14815)

- Entradas digitales: 12
« Salidas digitales: 9
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Banda Transportadora

« Las bandas transportadoras
son usadas para distribuir
materiales y productos en toda
clase de procesos productivos
y logisticos.

« El simulador cuenta con 3
bandas de transporte con
sistemas de medicion
Incremental para determinar la

distancia que cada pieza ha

Tamano (L x Ax A): 390 x 270 x 90 mm. recorrido
Peso: 1.4 kg. (No. Art. 14808)

« Entradas digitales: 5

« Salidas digitales: 3
—hl"@Eh-
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Grua Portal de 3 Ejes

« Simula el funcionamiento de
¥ un robot transportador de gran
tonelaje.

« El modelo consta del portal de
3 ejes, un electroiman para
sujetar piezas metalicas,
ademas de un contenedor de
carga y descarga.

« Entradas digitales: 9

Tamano (L x A x A): 660 x 540 x 450 mm.
Peso: 5.7 kg. (No. Art. 14814)

« Entradas contadores: 6

« Salidas digitales: 7
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Unidad de Procesamiento Multiple

« Es un circuito de produccion,
en el cual las piezas
producidas pueden ser
reintegradas al proceso de
maquinado para alcanzar, por
ejemplo, un mayor estandar de
calidad.

« Se integra por un riel de
transporte, dos mesas
giratorias, fresadora vertical y
tres bandas transportadoras.

Tamario (L x A x A): 600 x 550 x 330 mm. e Entradas digita|es: 16
Peso: 13.4 kg. (No. Art. MOD816)

« Salidas digitales: 18
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Prensa Excéntrica

* El modelo simula el funciona-
miento de una prensa mecanica,
tal como se utiliza en la industria
del moldeado metalico.

« La prensa consta de un depdsito
con sistema para insertar y
retirar piezas de manera
automatica. Por seguridad, la
secuencia de inicio debe ser
iIndicada con la accion de ambas
manos.

Tamarfo (L x AxA): 390 x 270 x 260 mm.
Peso: 2.2 kg. (No. Art. 14817)

« Entradas digitales: 9

« Salidas digitales: 3
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Linea de Transporte y Clasificacion

 La Lineade Transporte y
Clasificacion permite distri-
buir la materia prima en
varias estaciones de descar-
ga tomando como criterio el
material o color de la pieza.

« Esta integrado por un
contenedor vertical, una
banda transportadora, dos
pistones eléctricos y tres
estaciones de descarga.

Tamario (L x A x A): 520 x 390 x 270 mm‘. e Entradas digita|es: 14
Peso: 7.2 kg. (No. Art. 14818)

- Salidas digitales: 6
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Almacén Vertical

« El modelo simula un proceso
de almacenamiento
automatizado utilizado para
maximizar el espacio en
bodegas y centros de
ensamble automotriz.

« Consta de 10x5 espacios de
almacenamiento, una torre de
transporte y el manipulador
para la recoleccion e insercion
de la materia prima.

Tamafio (L x Ax A): 1290 x 470 x 600 mm.
Peso: 20.5 kg. (No. Art. 14829)

« Entradas digitales: 26
« Salidas digitales: 11
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Linea de Autolavado

 El modelo simula el
funcionamiento de un sistema
de lavado y secado
automatico para autos.

« La estructura principal se
traslada junto con el secador,
el cepillo horizontal, dos
cepillos verticales y dos
limpiadores de rines que
aseguran la limpieza y el
secado de cada parte del
automovil.

Tamarfo (L x AxA): 1,100 x 750 x 600 mm. .. .
Peso: 20 kg. (No. Art. 14830) - Entradas digitales: 25

« Salidas digitales: 20
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Sistema de Manipulacion de Paqguetes

« Se utiliza en negocios de
logistica y empaquetados.

« El mecanismo primario esta
compuesto por una base
rotatoria de 90°

« La materia prima es simulada
por un bloque de madera.

- Entradas digitales: 13

« Salidas digitales: 10

Tamafo (L x A x A): 400 x 400 x 250 mm.
Peso: 5.3 kg. (No. Art. 14831)
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Linea de Transporte y Clasificacion
con Grua de 3 Ejes

« El modelo es versatil e ideal
para ser usando en
presentaciones.

« La grua permite hacer simu-
laciones de proceso cerrado,
es decir, al terminar el proceso
la grda puede ir por las piezas,
regresarlas al dispensario y
comenzar de nuevo.

« Entradas digitales: 25

Tamafio (L x A x A): 860 x 450 x 450 mm. e Salidas digitales; 16
Peso: 15.2 kg. (No. Art.14832)

 Entradas contadores: 6
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Linea de Mecanizado

« El modelo simula una linea de
produccion con sistema de
movimiento, capaz de
ajustarse a variaciones de
tamano y posicion de la
materia prima.

« Cuenta con torre de
maquinado vertical, tres
bandas transportadoras y una

Tamarno (L x A x A): 650 x 390 x 360 mm.
Peso: 8.4 kg. (No. Art. MOD834) mesa giratoria.

« Entradas digitales: 15
« Salidas digitales: 18
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Mesa Elevadora de Tarimas

« El modelo simula el
acoplamiento necesario para
una linea de transporte
discontinua vertical.

« El sistema se utiliza en los
procesos de almacenamiento
vertical, empaquetado y
excavacion profunda.

- Entradas digitales: 4

Tamafio (L x Ax A): 390 x 270 x 215 mm.
Peso: 1.5 kg. (No. Art. 14803)

« Salidas digitales: 6
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Opciones de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200 o S7-1500

Para éstos modelos, se considera la posibilidad de montar y cablear
un PLC, una Fuente de Voltaje y los modulos de extension de I/O’s
en el mismo modelo en un riel DIN o montarlos en una estructura
compacta de acero inoxidable para conectarse por medio de un
cable Sub-D37, al igual que las celdas mecatronicas propuestas. Es
a opcion del cliente.

Y la opcion mas practica para los modelos grandes, es considerar las
diversas Unidades Integradas de Control Hitech Ingenium.

—hl"QCh-

INGENIUM



We train ahead

IV. MODELOS DE SIMULACION
COMPACTOS
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SIMULACION SERIE COMPACTOS

Art. 14801 Art. 14805 Art.14806

Linea de Manufactura Flexible con Linea de Autolavado Estacion de Inspeccién y Estampado
una Estacion de Maquinados Entradas/Salidas digitales: 6/6 Entradas/Salidas digitales: 8/6
Entradas/Salidas digitales: 6/4 Dimensiones: 540 x 390 x 400 mm; Dimensiones: 280 x 190 x 160 mm;
Dimensiones: 350 x 185 x 150 mm; Peso: 6.5 Kg. Peso: 0.85 Kg.

Peso: 1.1 Kg.



http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
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Art.14809

Horno con Puerta Controlable
Entradas/Salidas digitales: 2/4
Analdgica: 1 (Entrada)
Dimensiones: 258 x 187 x 150 mm;
Peso: 0.91 Kg.

Art. 14812

Linea Flexible de Manufactura
Entradas/Salidas digitales: 7/8
Dimensiones: 550 x 270 x 250 mm;
Peso: 4.7 Kg.

Art. 14813

Linea de Transporte y Clasificacion
Entradas/Salidas digitales: 13/8
Dimensiones: 550 x 270 x 250 mm;
Peso: 4.7 Kg

—hl"ECh-
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http://www.tecnodidacticos.com/catalogos/resources/catalogos/simulacion/pdf/catalogo.pdf
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Art. 14823

Banda Transportadora
Entradas/Salidas digitales: 4/4
Dimensiones: 350 x 200 x 120 mm;
Peso: 1.6 Kg.

Art. 14827

Linea de Proceso Flexible con
Estacion de Maquinados + Accesorios
Entradas/Salidas digitales: 6/4
Dimensiones: 530 x 300 x 164 mm;
Peso: 6 Kg.

Art. 226012

Rastreador Solar

Entradas/Salidas digitales: 4/4
Dimensiones: 260 x 190 x 180 mm;
Peso: 0.85 Kg
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SIMULACION SERIE COMPACTOS

Art. 14826 Art. 19127

Almacén Vertical Automatizado Almacén Vertical Automatizado con Estacion de Extraccion
Modelo de uso Autbnomo Modelo Combinable

Entradas/Salidas digitales: 15/8 Entradas/Salidas digitales: 16/10

Dimensiones: 550 x 300 x 470 mm; Dimensiones: 550 x 300 x 470 mm;

Peso: 7.2 Kg. Peso: 8 Kg.
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SIMULACION SERIE COMPACTOS

Art. 19156

Almacén Vertical Automatizado con Estacion de Depdésito
Modelo Combinable

Entradas/Salidas digitales: 16/10

Dimensiones: 550 x 300 x 470 mm;
Peso: 8 Kg.

nirechm
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SIMULACION SERIE COMPACTOS *
QUE INCLUYEN EQUIPO DE CONTROL LOGO

Art. 14827

Linea de Proceso Flexible con
Estacion de Maquinados + Accesorios
Entradas/Salidas digitales: 6/4
Dimensiones: 350 x 185 x 150 mm;
Peso: 2.1 Kg.

Art. 43544

Auto Lavado Automatizado Compacto
Con Equipo de Control LOGO 24/RC
Entradas/Salidas digitales: 6/6
Dimensiones: 540 x 390 x 400 mm;
Peso: 6.5 Kg.

Art. 43545

Horno Automético con Equipo de
Control LOGO

Entradas/Salidas digitales: 2/4
Analégica: 1 (Entrada)
Dimensiones: 258 x 187 x 150 mm;
Peso: 1.9 Kg.

nirechms
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Linea de Proceso Flexible con *
1 Estacion de Maquinados

« Este modelo simula la
alimentacion de piezas de
trabajo desde un almaceén
vertical y que la conduce por
medio una banda
transportadora hacia un
modulo de maquinados
(fresado), para entregarla

Tamano (L x AxA): 350 x 185 x 150 mm.
Peso: 1.1 kg. (No. Art. 14801) finalmente en el otro extremo

 Entradas digitales: 6

- Salidas digitales: 4

—hl"QCh-
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Autolavado Compacto

« Autolavado de portal movil
donde por medio de sensores
opticos y de tacto se definen
los limites y rutinas de lavado y
secado.

« Transmisiones de cremalleras,
cadenas y motor con
codificador integrado son

Tamatio (L x A x A): 540 x 390 x 400 mm. algunos de los elementos que
Peso: 6.5 kg. (No. Art. 14805) entran en juego..

« Entradas digitales: 6

« Salidas digitales: 6

nirechm
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Estacion de Revision y Estampado

* El modelo simula un
dispositivo de manejo e
identificacion de piezas de
trabajo con una operacion de
estampado/troquelado, tal
como se usan en la industria
metal mecanica de corte.

* Incluye sensores tipo reed y

Tamafio (L x A x A): 280 x 190 x 160 mm. mecanicos y luces de estado
Peso: 0.85 kg. (No. Art. 14806)

« Entradas digitales: 8

« Salidas digitales: 6
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Horno con Puerta Controlable

« El modelo de horno con puerta
controlable simula una
recamara de calentamiento tal
como se usa en la industria p.
ej. de los tratamientos termicos
de metales. Consiste de una
recamara de calentamiento, y
una puerta movible deslizable.

Tamafio (L x Ax A): 187 x 259 x 150 mm. - Entradas digitales: 2

Peso: 0.91 kg. (No. Art. 14809) . Entradas analc')gicaS' 1

« Salidas digitales: 3

—hl"eCh-
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Linea Flexible de Produccion

« Este modelo simula una linea
de manufactura flexible con
dos herramientas de
maquinados (fresado),
alimentador vertical, 2 bandas
transportadores y sensores
tales como en la produccion en
serie de corte de metal.

Tamafio (L x A x A): 550 x 270 x 270 mm. « Entradas digitales: 7
Peso: 4.7 kg. (No. Art. 14812)

« Salidas digitales: 8

—hl"QCh-
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Linea de Transporte y Clasificacion

« El modelo de linea de
transporte y clasificacion,
simula un dispositivo de
manejo de paquetes desde un
acumulador vertical a diversas
estaciones de descarga, tal
COMo se usan por ejemplo en
empresas de logistica y

Tamafio (L x A x A): 550 x 270 x 250 mm. distribucion de paquetes.
Peso: 4.7 kg. (No. Art. 14813)

« Entradas digitales: 13
« Salidas digitales: 8

—hl"QCh-
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Banda Transportadora

« Consiste de una banda
transportadora con botones de
Inicio y paro, asi como un
sistema de sensores para
reconocer las piezas.

« Este es un modulo de unién o
eslabon para otras operaciones

Tamario (L x Ax A): 350 x 200 x 120 mm.
Peso: 1,6 kg. (No. Art. 14823)

« Entradas digitales: 4

- Salidas digitales: 4

—hl"QCh-
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Rastreador Solar

« El modelo rastreador solar
simula un sistema giratorio
rotativo para colectores
solares, como por ejemplo en
granjas solares de generacion.

« Consiste de un panel giratorio
donde se monta la celda solar
y que va montado en una base

Tamaio (L x A x A): 260 x 190 x 180 mm. gue rota al mismo tiempo.
Peso: 0.850 kg. (No. Art. 226012)

- Entradas digitales: 4

« Salidas digitales: 5

—hl"QCh-
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Almacén Vertical Automatizado

 El modelo consiste de una
matriz de almacenamiento de
piezas de trabajo de 3 x 3
posiciones.

« El almacenaje y retiro de las
piezas de trabajo se realiza por
medio de un alimentador
telescopico en el eje Zy un
transportador que se mueve en

Peso: 7.2 kg. (No. Art. 14826)
cadena.

« Entradas digitales: 15
« Salidas digitales: 8
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Linea de Proceso Flexible con Estacion
de Maquinados + Control + Accesorios

« El modelo consiste de un
alimentador vertical con un
expulsor de piezas, una banda
transportadora con codificador
integrado y una estacion de
magquinados (fresado).

* Incluye sistema de control mini-
PLC-Siemens LOGO! 24/RC
(OBAG), software de
programacion, cable de
programacion, unidad de

Tamafio (L X A x A): 530 x 300 x 164 mm. entrenamiento "LOGO;j Learn

Peso: 6 kg. (No. Art. 14827) Advanced”
« Entradas digitales: 6

« Salidas digitales: 4

INGENIUM
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Almacén Vertical Automatizado con Estaciéon de ™
Extraccion — Modelo Combinable

 El modelo consiste de una
matriz de almacenamiento de
piezas de trabajo de 3 x 3
posiciones.

« El almacenaje y retiro de las
piezas de trabajo se realiza por
medio de un alimentador
telescopico en el eje Zy un
transportador que se mueve en

Tamarfio (L x A x A): 550 x 300 x 470 mm. _ _
Peso: 8 kg. (No. Art. 19127) 2 ejes (X,Y) por medio de

cadena.

- Entradas digitales: 16

« Salidas digitales: 10
—hl"QCh-
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Almacén Vertical Automatizado con Estacion de
Depdsito — Modelo Combinable

* El modelo consiste de una matriz
de almacenamiento de piezas de
trabajo de 3 x 3 posiciones.

« Contiene un modulo de recibo y
otro de entrega. El almacenaje y
retiro de las piezas de trabajo se
realiza por medio de un
alimentador telescopico en el eje Z
y un transportador que se mueve
en 2 ejes (X,Y) por medio de
cadena.

Tamano (L x A x A): 550 x 300 x 470 mm.
Peso: 7.2 kg. (No. Art. 19156)

« Entradas digitales: 16
« Salidas digitales: 10

—hl"ECh-
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Linea de Auto Lavado Compacto +
Control + Accesorios

« Este Consiste de un
alimentador vertical con un
expulsor de piezas, una banda
transportadora con codificador
Integrado, y una estacion de
maquinados (fresado). Incluye
el PLC LOGO 24/RC,
Software, y Accesorios con
practicas en maletin de
aluminio.

Tamarno (L x A x A): 540 x 390 x 400 mm.
Peso: 5.7 kg. (No. Art. 43544)
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Horno Automatico Compacto + Control
+ ACCesOorios

« Este consiste de un
alimentador vertical con un
expulsor de piezas, una banda
transportadora con codificador
integrado, y una estacion de
maquinados (fresado). Incluye
el PLC LOGO 24/RC,
Software, y Accesorios con
practicas en maletin de
aluminio.

Tamarfio (L x A x A): 259 x 187 x 150 mm.
Peso: 1.9 kg. (No. Art. 43545)
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Opciones de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200 o S7-1500

Para éstos modelos, se considera la posibilidad de montar y cablear
un PLC, una Fuente de Voltaje y los modulos de extension de I/O’s
en el mismo modelo en un riel DIN o montarlos en una estructura
compacta de acero inoxidable para conectarse por medio de un
cable Sub-D37, al igual que las celdas mecatronicas propuestas. Es
a opcion del cliente.

Y la opcion mas practica para los modelos grandes, es considerar las
diversas Unidades Integradas de Control Hitech Ingenium.

—hl"QCh-
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MODELOS DE ENTRENAMIENTO - 24V

Art. 511938

ROBOT DE 3 EJES CON PINZA 24V | ART # 511937
VERSION EN 9V

Dimensiones empacado: 475x215x380 mm
Empacado en caja de carton

*Peso: 2.70 Kgs

Art. 96790

LINEA DE MAQUINADOS (INDEXADORA) CON 2
HERRAMIENTAS 24V

Dimensiones:485x445x270 mm

Empacado en caja de carton

Peso: 3.58 Kgs

NOTA: NINGUNO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL, FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL CONTROL. ESTAN
DEFINIDOS PARA QUE EL CLIENTE ESCOJA / EMPAREJE EL EQUIPO QUE TENGA O PREFIERA.

—hl"QCh-
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MODELOS DE ENTRENAMIENTO - 24V

Art. 50464 Art. 96785

BANDA TRANSPORTADORA 24V PUNZONADORA CON BANDA TRANSPORTADORA 24V
Dimensiones: 345x245x100 mm Dimensiones: 485x445x270 mm

*Empacado en caja de carton Empacado en caja de cartén
*Peso: 0.670 Kgs Peso: 3.55 Kgs

NOTA: NINGUNO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL, FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL CONTROL. ESTAN
DEFINIDOS PARA QUE EL CLIENTE ESCOJA / EMPAREJE EL EQUIPO QUE TENGA O PREFIERA.
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Opciones de Control - PLC
Base SIEMENS S7-1200 o S7-1500

Para éstos modelos, se considera la posibilidad de montar y cablear
un PLC, una Fuente de Voltaje y los modulos de extension de I/O’s
en el mismo modelo en un riel DIN o montarlos en una estructura
compacta de acero inoxidable para conectarse por medio de un
cable Sub-D37, al igual que las celdas mecatronicas propuestas. Es
a opcion del cliente.

Y la opcion mas practica para los modelos grandes, es considerar las
diversas Unidades Integradas de Control Hitech Ingenium.

—hl"QCh-
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Sistema Mecatronico | y Simulacion de *
Fabrica 24v

Programacion basica, intermedia

Programacion de bloques y lenguaje estructurado
Programacion Estructurada

Gestion de proyectos

Sistemas combinacionales y secuenciales
Neumatica

Sistemas de sensores y actuadores

Lectura de entradas de alta frecuencia

Redes industriales

VV YV VYV V VYV VYV
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Temario de Capacitacion

Introduccion - (1 hr)

. Componentes de laboratorio

. Sistema de Construccion Fischertechnik
. Piramide de la Automatizacion

Celda de Simulacion Industrial - (1 hr)

. Ensambles

. Mddulos, Funcion y Componentes

. Robot de 3 Ejes con Manipulador (Pinza)
. Centro de Procesamiento Neumatico

. Centro de Maquinados (Indexadora)

. Centro de Prensado (Troqueladora)

. Conexiones Eléctricas

Unidad de Control - (1 hr)
. Componentes

. Manejo

. Mantenimiento

—hl"eCh-
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Temario de Capacitacion

Sistemas de Automatizacion - (30 min)
* Niveles Jerarquicos

. Familia de Controladores

. Modulos de Expansion

. Mdédulos Especializados

SIEMENS S7-1200 - (30 min)
*  Caracteristicas

. Componentes

. Montaje

. Conexiones

TIA PORTAL - (1 hr)

* Interfaz de Usuario en TIA Portal

. Dispositivos y Redes Profinet

. Direccionamiento y variables del PLC
. Opciones de Diagnaostico

—hl"QCh-
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Principios de Programacion en Escalera - (1 hr)
* Tipos de Datos

+ Tipos de Bloques y Editor de Blogues

. Estructuras de Programacion

Edicion de Programas - (1 hr)

*  Crear Proyecto

. Compilacién

. Descarga

. Monitoreo y Forzado de Variables

Operaciones Logicas con Bits - (2 hr)
*  Funciones Binarias

. Temporizadores

. Contadores

Secuencias - (2 hr)
Modelos Tipicos
. Operaciones con Palabras

—hl"eCh-
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Blogues de Programa - (1 hr)
*  Function Call

. Function Block

. Data Block

Administracion de Proyecto - (1 hr)

*  Organizacion de Rutinas

Segmentacion de Variables

Bloque de Salidas

Funciones de Arranque y Reestablecimiento
Documentacién

HMI TIA Portal - (1 hr)

+  Estructura y Diseio en TIA Portal

. Creando Proyectos con TIA Portal
. Disefio de Imagenes en TIA Portal
. Comunicacion

. Listas de Texto y Graficos

. Configuracion

—hl"eCh-
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. Enlace de Variables
. Creacion de Pantallas
. Animaciones

Interfases en Bloques - (1 hr)
« Asignacion de Entradas y Salidas
. Variables Locales

Senales Analdgicas - (1 hr)
«  Configuracion de Tarjetas
. Escalamiento de Senales

Entradas Rapidas de Conteo HSC - (1 hr)
*  Configuracion del Hardware

. Blogue HSC

. Configuracién de Variables y Sefales
. Rutinas de Posicionamiento

—hl"eCh-
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Comunicacion - (1 hr)
*  Topologias
. Restricciones
. Requerimientos de Hardware
. Modelo Maestro-Esclavo / Cliente-Servidor
. Funciones PUT-GET
. Tsend-Trcv

—hl"QCh-

INGENIUM



N6 SOAVZI'IVIOddS4d
OLNJINVNIH 1N
4d SO'1ddOW - IN-€

fischertechnik

nirechm

INGENIUM



ROBOT DE 6 EJES 9V

« MODELOS DE ENTRENAMIENTO

— ART # 571894 6 AXIS ROBOT 9v — ROBOT DE 6 EJES (COLABORATIVO CON EFECTOR DE
PINZA NEUMATICA O VENTOSA) — 9V CON 3 SERVO-MOTORES DIGITALES, 3 MOTORES

CON ENCODERS, COMPRESOR, ELECTROVALVULA, 4X CILINDROS NEUMATICOS Y EL
CONTROLADOR FISCHERTECHNIK TXT 4.0

nirechm
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ROBOT DE 6 EJES

Principales caracteristicas

« Modelo ideal de formacion, simulacion y demostracion para
educacion e investigacion

* Visualizacion de sistemas de IA, aprendizaje automatico y
redes neuronales

« Conexion en red de la teoria y la practica para un resultado
de aprendizaje sostenible

* Modelo de formacion estable y preparado. Montado sobre
tablero de madera estable, embalaje de la magueta en caja
de carton resistente

ATENCION: Para el funcionamiento es absolutamente necesaria una fuente de
alimentacion de 9V/2.52 que se incluye.

—hl"QCh-
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CONTROL DE CALIDAD CON Al -9V

MODELOS DE SIMULACION DE FABRICA

— ART # 568416 CONTROL DE CALIDAD CON Al (INTELIGENCIA ARTIFICIAL) — 9V CON EL
CONTROLADOR TXT 4.0

nirechm
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CONTROL DE CALIDAD CON IA

Principales caracteristicas

* Modelo ideal de formacion, simulacion y demostracion para
educacion e investigacion

* Visualizacion de sistemas de IA, aprendizaje automatico y
redes neuronales

« Conexidon en red de la teoria y la practica para un resultado
de aprendizaje sostenible

« Modelo de formacion estable y preparado. Montado sobre
tablero de madera estable, embalaje de la magueta en caja
de carton resistente

ATENCION: Para el funcionamiento es absolutamente necesaria una fuente de
alimentacion de 9V/2,5A
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CONTROL DE CALIDAD CON IA

Descripcion de producto

La inteligencia artificial en la investigacion, la educacion y la industria

El uso de la inteligencia artificial en la industria, la educacién y la investigacion es cada vez mas
importante. El modelo Garantia de calidad con sistema IA de fischertechnik es ideal para visualizar
este complejo tema de una forma practica. La vinculacion de teoria y practica proporciona una
experiencia de aprendizaje sostenible.

Visualizacion del aseguramiento de la calidad mediante IA con fischertechnik

El uso de la inteligencia artificial en el garantia de calidad aporta muchas ventajas, que ya se estan
aprovechando, por ejemplo, en la industria automotriz. Permite acortar los procesos, minimizar las
tasas de error y los costes y estandarizar la evaluacion de errores. El sistema de clasificacion
fischertechnik se entrega con piezas de tres colores diferentes. Estas piezas estdn marcadas con tres
caracteristicas de procesamiento, asi como con diferentes patrones de errores. La camara escanea
las piezas, que son clasificadas con la ayuda de la IA entrenada para tal fin. La inteligencia artificial
usa las caracteristicas de calidad de las piezas para clasificarlas por color, caracteristicas y patron de
errores.La IA empleada se programa mediante aprendizaje automatico en Tensorflow, en el que se
entreno una red neuronal artificial con datos de imagenes. La IA entrenada se ejecuta en el
controlador TXT 4.0 de fischertechnik. El control de secuencia del modelo se implementa en el
entorno de programacion ROBO Pro Coding y en Python.

—hl"QCh-
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CONTROL DE CALIDAD CON IA

Genera tus propias aplicaciones de 1A

Si se quiere ir un paso mas alla, también se pueden generar aplicaciones de IA propias.
El entrenamiento se realiza en Python y se proporciona un correspondiente proyecto de
ejemplo como explicacion.

Modelacion de la linea de clasificacion con IALinea de clasificacion de piezas en 3
colores diferentes (blanco, rojo, azul), con 3 caracteristicas de mecanizado diferentes
(agujero, fresado, agujero+fresado), asi como diferentes patrones de defectos (agujero
fuera de la circunferencia, agujero ausente, fresado ausente total o parcialmente, grietas
en la pieza). Estas caracteristicas de mecanizado y defectos se simulan con las
correspondientes etiquetas adhesivas en las piezas. Las piezas son escaneadas por la
camara y clasificadas con la ayuda de la IA entrenada. En funcién del color, las
caracteristicas y el patron de defectos, las piezas se clasifican en 4 compartimentos
diferentes. La IA se realiza con Tensorflow y se ejecuta en el controlador TXT 4.0.

También se pueden generar modelos de IA propios. La formacion tiene lugar en un
ordenador en Python. Se proporciona el correspondiente proyecto de ejemplo. El control
de secuencia para el sistema de clasificacion se implementa en el entorno de
programacion ROBO Pro Coding y en Python.

—hl"QCh-
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UNIDADES DE CONTROL

S L

Toda la comunicacion con los simuladores es a través de cables de
control con terminales SUB D-37
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Unidad Integral de Control

La solucion de Control para los modulos
de Simulacion y Entrenamiento.

nirechm

INGENIUM



. Qué es la Unidad Integral de Control?

« Es un dispositivo para laboratorios educativos que
permite a los alumnos desarrollar un aprendizaje de la
programacion de dispositivos industriales (PLC).

« La estacion es 100% compatible con todos los modulos
propuestos.

« Ademas tiene la capacidad de poder controlar modelos
de otras marcas, interfaces de potencia y proyectos
educativos de cualquier tipo.

—hl"QCh-
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UNIDADES DE CONTROL

« Esta solucion gira primordialmente alrededor de los Sistemas
Macatronicos y Modelos de Simulacion Industrial Staudinger -
Hitech Ingenium —Tecnodidacticos que recrean procesos de
manufactura a escala, sin embargo sus caracteristicas,
componentes e interfases de conexion, a proposito se concibieron
como compatibles con sistemas y dispositivos externos que trabajen
en el estandar industrial de 24, hecho que maximiza la inversion de
las instituciones de educacion técnica, universitaria o de centros de
capacitacion industrial.

« Hay tres tamafos en cuanto a capacidad, y esto en funcion de las
entradas y salidas que se requieran. La seleccion de la Unidad
Optima, por supuesto sera la que alcance a cubrir las entradas y
salidas que posee el modelo(s) a controlar.

—hl"QCh-
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UNIDADES DE CONTROL

* Descripcion

— Las versatiles unidades de control estan integradas por un
Controlador de Automatizacion Programable de entradas a 24v
y salidas de tipo relevador (que procesara el programa),
modulos adicionales de entradas y salidas (digitales vy
analogas), pantalla tactil a color (HMI), fuente de alimentacion
de 5A o 10A (segun carga), sistemas de proteccion eléctrica,
indicadores luminosos, botoneria de uso general, potenciometro,
paro de emergencia con proteccion electro-mecanica, bornes de
conexion y switch ethernet para formar una red.
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UNIDAD DE CONTROL 1
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ART # UICCS1-26230403

« Resumen de Caracteristicas

/O Digitales: 26/23
/O Analdgicas: 4/3
Dimensiones: 480x120x430mm

Peso aprox: 15 kg

— Conexidn a modulos por conector Sub-D37
— Toda la estructura es de Acero Inoxidable

—hl"QCh-
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UNIDAD DE CONTROL 1

« Componentes - SIEMENS

— CPU AC/DC/Relay SIEMENS

— Fuente de 5A 0 10A

— Mddulo de Expansion de 16 1/0O Digitales
— Mddulo de Expansion de 8 I/O Digitales
— Maodulo de I/O Analdgicas

— HMI a Color (Pantalla Tactil a Color)

— Switch Ethernet

— Software TIA Portal STEP 7 - Basic

— Botoneria de control

— Paro de Emergencia

— Potencidometro
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UNIDAD DE CONTROL 2
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ART # UICES1-42390403

« Resumen de Caracteristicas

/O Digitales: 42/39
/O Analdgicas: 4/3
Dimensiones: 480x120x430mm

Peso aprox: 15.8 kg

— Conexidn a modulos por conector Sub-D37
— Toda la estructura es de Acero Inoxidable
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UNIDAD DE CONTROL 2

« Componentes - SIEMENS

— CPU AC/DC/Relay SIEMENS

— Fuente de 10A

— 2x Mddulo de Expansion de 16 1/O Digitales

— Modulo de Expansion de 8 I/O Digitales

— Modulo de I/0O Analbgicas

— HMI a Color (Pantalla Tactil a Color)

— Switch Ethernet

— Software TIA Portal STEP 7 — Basic

— Botoneria de control

— Paro de Emergencia

— Potencidometro
—"H"&Eh-
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UNIDAD DE CONTROL 3
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Art # UICUS1-58550403

« Resumen de Caracteristicas

/O Digitales: 58/55
/O Analdgicas: 4/3
Dimensiones: 520x120x430mm

Peso aprox: 16.2 kg

— Conexidn a modulos por conector Sub-D37
— Toda la estructura es de Acero Inoxidable
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UNIDAD DE CONTROL 3

« Componentes - SIEMENS

— 1 CPU AC/DC/Relay

— Fuente de 10A

— 3x Mddulo de Expansion de 16 1/O Digitales
— Modulo de I/O Analdgicas

— HMI a Color (Pantalla Tactil a Color)

— Switch Ethernet

— Software TIA Portal STEP 7 - Basic

— Botoneria de control

— Paro de Emergencia

— Potencidometro
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Unidad de Control

» Programacion basica,
Intermedia, avanzada

» Programacion de bloques y
lenguaje estructurado

Programacion Estructurada
Gestion de proyectos

Almacenamiento y gestion de
datos

» Sistemas combi nacionales y
secuenciales

> Lectura de entradas de alta
frecuencia

Redes industriales
Control de procesos

YV V V

YV VYV

Y V

YV VYV

143

Control centralizado y
distribuido

Manejo de sefiales analdgicas

Lazos de control abierto y
cerrado

Implementacion de
controladores P, PI, PD, PID

Herramientas informaticas
para la gestion del producto

Sintonia de controladores

Disefio y vinculacion de
pantallas HMI
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MODELOS DE DEMOSTRACION DE INDUSTRIA INTELIGENTE

— ART # 567769 INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 - 9V VERSION 2

BASE: 114X74X34 CM

NOTA: INCLUYE EQUIPO DE CONTROL TXT 4.0 Y TODO LO NECESARIO PARA OPERARLO, EXCEPTO FUENTES
DE VOLTAGE. CON PROGRAMA DEMO Y DOCUMENTACION
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INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 9V

Descripcion de producto

El cambio impulsado digitalmente en la produccion industrial exige una interconexidon mas solida y una
informacion mas inteligente en todos los niveles de produccion. Con la Learning Factory 4.0 de
fischertechnik, estas actividades de digitalizacion pueden simularse, aprenderse y aplicarse a pequeia
escala antes de ponerlas en practica a gran escala. Un modelo de formacién y simulacion muy flexible,
modaular, rentable y robusto al que se le puede dar un uso extremadamente bueno.

Educacion y simulacion.

El entorno de aprendizaje fischertechnik se utiliza para aprender y comprender las aplicaciones de la
Industria 4.0 en escuelas de formacion profesional y formacion, asi como para su uso en investigacion,
ensefianza y desarrollo en universidades, en empresas y en departamentos de TI. La simulacion
representa el proceso de pedido, el proceso de produccion y el proceso de entrega en etapas
digitalizadas y conectadas en red.

Entorno de la fabrica

Se compone de los modulos de fabrica estacién de almacenamiento y recuperacion, pinza de succién
por vacio, almacén de estanterias elevadas, estacion de mecanizado multiple con horno, una linea de
clasificacion con reconocimiento de colores, un sensor ambiental y una cAmara giratoria.

—hl"QCh-
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INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 9V

Después de realizar un pedido en el cuadro de mandos, las piezas pasan por los médulos de fabrica
correspondientes y el estado actual se puede ver inmediatamente en el cuadro de mandos. El sensor
ambiental integrado informa de los valores de temperatura, humedad, presion atmosférica y calidad del
aire. El rango de giro vertical y horizontal de la camara le permite ver toda la planta y, por lo tanto, se
puede utilizar para la supervision remota basada en web.

Las piezas de trabajo individuales son inmediatamente visibles en el tablero de instrumentos.

Las piezas individuales se rastrean mediante NFC (Near Field Communication): cada pieza recibe un
namero de identificacion unico (ID). Esto permite rastrear y hacer visible el estado actual de las piezas
en el proceso de mecanizado.

Las piezas se rastrean mediante NFC (Near Field Communication).
Control

La Fabrica de Aprendizaje 4.0 se controla mediante los controladores fischertechnik TXT 4.0 de 9 V, de
los cuales hay seis instalados. Estan conectadas dentro de la fabrica segun el principio maestro-esclavo
y se comunican a traves de un sistema de bus interno. Los datos completos de rendimiento del
controlador TXT 4.0 pueden consultarse en Controlador TXT 4.0, a continuacién se indican las
caracteristicas mas importantes:

—hl"QCh-
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INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 9V

* Procesador: Arm® dual Cortex®-A7 650 MHz + Cortex®-M4

» Capacidad de memoria: 512 MB DDR3 RAM, 4 GB eMMC

» Expansion de memoria: ranura para tarjeta micro SD

» Pantalla tactil a color: 2,4", 320x240 pixeles, capacitiva (permite gestos swipe)
+ Disefo plano, dimensiones: 90x90x17,5mm

» 8 entradas universales: digital/analogica 0-9VDC, analégica 0-5 kQ

» 4 entradas de conteo rapido: digital, frecuencia hasta 1kHz

» 4 salidas de motor 9V/250mA (max. 1 A): Velocidad regulable sin escalonamientos, a prueba de cortocircuitos,
alternativamente 8 salidas individuales, p. ej. para LED

» 3 salidas de servo 5V (max. 2A), a prueba de cortocircuitos

* Modulo de radio combinado Bluetooth / WLAN: Bluetooth 5.0 (BR, LE & EDR), WLAN dual band 2,4 GHz y 5 GHz
802.11 a/b/g/n

* Cliente USB 2.0: mini hembrilla USB para conexion a PC

* Interfaz host USB: hembrilla USB-A p. ej. para camara USB fischertechnik 0 memorias USB

 Interfaz de camara: a través de host USB, controlador de camara Linux integrado en el sistema operativo

» Cabecera de 2x pines de 6 polos: para ampliacion de entradas y salidas (hasta 9 TXT 4.X). 0) asi como interfaz 12C
» Altavoz integrado para reproducir sonidos (archivos WAV

+ Sistema operativo de cddigo abierto basado en Linux, actualizacion de firmware a través de la nube, memoria USB o
tarjeta micro SD

* Programacion con ROBO Pro Coding (grafico y Python), compilador C/C
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INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 - 24V

ART # 554868 INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 24V (SIN EQUIPO DE CONTROL PLC, NI
PREPARACION/CABLES DE MOANTAJE A PLC)

114X74X34 CM

NOTA: NO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL, FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL CONTROL.
ESTAN DEFINIDOS PARA QUE EL CLIENTE ESCOJA/ EMPAREJE EL EQUIPO QUE TENGA O PREFIERA.

—hl"@Ch-
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https://youtu.be/Q7wSRtD9Nqc?si=WKroLbdQXRblzSGJ
https://youtu.be/Q7wSRtD9Nqc?si=WKroLbdQXRblzSGJ

INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 - 24V

ART # 560841 INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 24V (CON PREPARACION/CABLES DE MONTAJE A PLC,
PERO SIN EL EQUIPO DE CONTROL PLC SIEMENS S7-1500 NI PERIFERICOS)

114X74X34 CM

NOTA: NO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL, FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL CONTROL,
PERQO Sl INCLUYE RIEL DIN, CABLES PARA EL EQUIPO DE CONTROL QUE SE DEFINA, AUNQUE ESTA
DISENADO ALREDEDOR DEL SIEMENS S7-1500.
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https://youtu.be/Q7wSRtD9Nqc?si=WKroLbdQXRblzSGJ
https://youtu.be/Q7wSRtD9Nqc?si=WKroLbdQXRblzSGJ

INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 24V

(VERSION COMPLETA — LLAVE EN MANO)

ART # 560840 INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 24V (LLAVE EN MANO CON TODO LO NECESARIO PARA
OPERARSE - EQUIPO DE CONTROL PLC SIEMENS S7-1500 Y PERIFERICOS)

114X74X34 CM

NOTA: INCLUYE EQUIPO DE CONTROL PLC SIEMENS S7-1500 , FUENTE DE VOLTAGE Y TODO LO
NECESARIO PARA OPERARLO, CON PROGRAMA DEMO Y DOCUMENTACION
nNirechms
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https://youtu.be/Q7wSRtD9Nqc?si=WKroLbdQXRblzSGJ
https://youtu.be/Q7wSRtD9Nqc?si=WKroLbdQXRblzSGJ

INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 - 24V

Descripcion de producto

El entorno de aprendizaje de fischertechnik se utiliza para aprender y comprender las aplicaciones de la
industria 4.0 en la escuela y la formacién profesional y para su uso en la investigacion, la ensefianza y
el desarrollo en las universidades, en las empresas y en los departamentos de TI. La simulacion
representa el proceso de pedido, el proceso de produccidn y el proceso de entrega en pasos de proceso
digitalizados y en red.

La fabrica de aprendizaje estd compuesta por los modulos de la fabrica estacion de almacenamiento y
recuperacion, ventosas de vacio, almaceén de estantes altos, estacion de multiprocesamiento con horno,
una linea de clasificacion con reconocimiento de colores, un sensor ambiental y una camara giratoria.
Tras la entrega de las materias primas, se almacenan en el almacén de estanterias altas y, después de
hacer el pedido en el tablero de mandos, las piezas de trabajo pasan por los respectivos modulos de la
fabrica y el estado actual es visible inmediatamente en el tablero de mandos.

El sensor ambiental integrado informa de los valores de temperatura, humedad, presion y calidad del
aire. Debido al rango de giro vertical y horizontal, la cAmara puede ver toda la planta y por lo tanto
puede ser usada para el monitoreo remoto basado en la web.

Las piezas individuales son rastreadas por NFC (Near Field Communication): a cada pieza se le asigna
un numero de identificacion (ID) unico. Esto permite rastrear y hacer visible el estado actual de las
piezas de trabajo en el proceso de mecanizado.
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INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 - 24V

Sistema de control

Hay tres versiones diferentes del fischertechnik Training Factory Industry 4.0 24V, que se diferencian en
el volumen de suministro del regulador. Esta variante es la solucion "Plug and Play". Aqui se incluye el
controlador y todo esta ya cableado.

El conjunto completo de la Training Factory Industry 4.0 24V con PLC S7-1500 esta controlado por un
Siemens S7-1500. Esto esta incluido en el alcance de la entrega. Tanto el modelo como el PLC estan
precableados para que el PLC pueda conectarse comodamente al modelo mediante dos cables de
conexion. Se incluye un programa de ejemplo ya escrito (como texto estructurado, ST). El programa fue
creado sobre la base de un Siemens S7-1500 y fue escrito en Siemens TIA Portal V.16.

También se ha instalado un controlador TXT 4.0 de fischertechnik. Se alimenta de energia a través de la
placa adaptadora y proporciona la conexion a la nube fischertechnik. EI controlador TXT 4.0 también se
comunica en MQTT con el gateway IOT (Raspberry Pi), que a su vez se traduce en OPC-UA al
controlador PLC. De esta manera, los componentes basados en 9V como el sensor ambiental, la
camara USB, el sensor de brillo y el lector NFC pueden ser dirigidos a través de la interfaz MQTT y
leidos por el PLC. Aun mas interesante, sin embargo, es otra funcion del Portal 10T, a saber, la
posibilidad de una conexion opcional a una nube separada. Asi, Lernfabrik 4.0 ofrece la maxima
flexibilidad para el usuario respectivo.

—hl"QCh-
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INDUSTRIA INTELIGENTE 4.0 - 24V

Software

El programa PLC para el control de fischertechnik Lernfabrik 4.0 fue creado como texto estructurado
(ST) basado en un Siemens S7-1500 y puede ser llamado en el portal de eLearning. También puede ser
visto, usado y descargado gratuitamente en Github.com/fischertechnik.

Por supuesto, la Fabrica de Aprendizaje también puede ser controlada con otros modelos y marcas de
PLC vy las soluciones individuales pueden ser programadas e implementadas por el usuario. Puede ser
necesario hacer pequerios ajustes al programa de ejemplo, que luego puede ser implementado de
manera independiente.
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SIMULACION DE PRODUCCION AGIL - 24V

ART # 569289 AGILE PRODUCTION SIMULATION 24V
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Video en Imagen 129 X 184 CM

NOTA: INCLUYE EQUIPO DE CONTROL PLC SIEMENS S7-1200 , FUENTE DE VOLTAGE Y TODO LO
NECESARIO PARA OPERARLO, CON PROGRAMA DEMO Y DOCUMENTACION
nNirechms
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https://youtu.be/n3VS0QHQ1sQ?si=_AvWANvyGyrxm_2g
https://youtu.be/n3VS0QHQ1sQ?si=_AvWANvyGyrxm_2g

SIMULACION DE PRODUCCION AGIL 24V
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https://youtu.be/n3VS0QHQ1sQ?si=_AvWANvyGyrxm_2g
https://youtu.be/n3VS0QHQ1sQ?si=_AvWANvyGyrxm_2g

SIMULACION DE PRODUCCION AGIL 24V

https://youtu.be/OMPd4kF7jio?si=iWqcZW39jjecky9v
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https://youtu.be/OMPd4kF7jio?si=JuPbKiamtSesIMAq
https://youtu.be/OMPd4kF7jio?si=JuPbKiamtSesIMAq

SIMULACION DE PRODUCCION AGIL 24V

ART # 569289 AGILE PRODUCTION SIMULATION 24V

=  Produccion modular

= Digitalizacion en el entorno productivo

= Aseguramiento de la Calidad con Inteligencia Atrtificial
= Vehiculos de guiado automatico

=  Gemelo digital

=  Automatizacion y programacion de PLC

CONTENIDOS

— Fuente de Poder 24V 11A

— 1x Control Central Raspberry Pi 4B

— 5x PLC Siemens S7-1200

—  3x TXT 4.0 controllers (1x para sefiores y camara, asi como para el acceso a la nube en el MODULO
WE/WA, 1x para Control de Calidad con IA, 1x para AGVS)

— 1x Wi-Fi router para red Wi-Fi

— Software: Programas del PLC (texto estructurado)

— JavaScript para el control central enla Raspberry Pi

— Node-RED para la comunicacion entre PLC y TXT 4.0 Controller

— Python para los programas en los TXT 4.0 controllers

— Tensorflow para el aprendizaje supervisado en el control de calidad con IA

NOTA: INCLUYE EQUIPO DE CONTROL PLC SIEMENS S7-1200 , FUENTE DE VOLTAGE Y TODO LO
NECESARIO PARA OPERARLO, CON PROGRAMA DEMO Y DOCUMENTACION

—hﬂ'eCh-

INGENIUM



SIMULACION DE PRODUCCION AGIL 24V

Descripcion de producto

Eficiencia, agilidad y flexibilidad son indispensables en la construccion de las fabricas actuales y
futuras.

fischertechnik presenta ahora un modelo didactico de una fabrica flexible y modular de este tipo: la
Agile Production Simulation. La fabrica consta de modulos individuales como entrada y salida de
mercancias, almacén de estanterias elevadas, estacion de fresado, estacion de taladrado,
aseguramiento de la calidad con IA. Un sistema de transporte sin conductor transporta de forma
flexible las piezas de trabajo entre las distintas estaciones y garantiza un proceso de produccién
flexible que puede adaptarse a las necesidades del cliente. La fabrica puede ampliarse para incluir
un horno, estaciones de taladrado o fresado adicionales y también sistemas de transporte sin
conductor adicionales.

Cada pieza contiene una etigueta NFC en la que se escriben los datos de produccién (color de la
pieza, hora de entrega, hora de almacenamiento y recuperacion, pasos de produccion realizados,
inspeccion de calidad efectuada). Las piezas de diferentes colores (blanco, rojo, azul) se someten
a diferentes procesos de produccion y, por tanto, pasan por diferentes estaciones de la fabrica y
tienen diferentes tiempos de produccion.
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SIMULACION DE PRODUCCION AGIL 24V

La fabrica esta controlada por un controlador central (Raspberry Pi 4 Modelo B), que esta
conectado en red con los controladores de los modulos individuales de la fabrica, PLC Siemens S7
1200 en la version de 24V. EIl control central se comunica a través de la interfaz estandarizada
AGV VDA 5050 y controla las 6rdenes de transporte para el AGV. Para la comunicaciéon se utiliza
el protocolo MQTT (Message Queuing Telemetry Transport).

Ademas, la fabrica esta conectada a través de un router WLAN a la nube fischertechnik Cloud, que
contiene una tienda online para que el cliente pueda realizar pedidos de piezas. Ademas, se
dispone de cuadros de mando para el control de pedidos, la visualizacion del estado de la fabrica y
la determinacion de ratios. Para simular el mantenimiento a distancia, las imagenes tomadas por la
camara en movimiento de la fabrica se muestran en el cuadro de mandos, de modo que el estado
de la fabrica puede verse a distancia.

Fisicamente, las placas base de los distintos modulos de la fabrica se conectan entre si mediante
un principio de machihembrado para formar una placa base coherente. Se pueden afiadir mas
modulos en los extremos abiertos y configurarlos en el salpicadero.

El material didactico adjunto ofrece una introduccion detallada al manejo de la fabrica, asi como
amplio material didactico. Los contenidos incluyen los fundamentos de la Industria 4.0, la
produccion modular, la interconexion inteligente, la organizacion humano-tecnoldgica, Digital Twin,
la evaluacion de datos de sensores en tiempo real y mucho mas.
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HORNO DE RECOCIDO 24V

(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

Art # 571909

NOTA: INCLUYE EQUIPO DE CONTROL (PLC SIEMENS S7-1200), FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS
ASOCIADOS AL CONTROL.
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HORNO DE RECOCIDO 24V

(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

Principales caracteristicas

 ldeal para afiadir otro modulo de produccion a la Agile
Production Simulation.

« Modelo totalmente montado y programado
« Controlador SIEMENS S7-1200 incluido e instalado

 EI APS Add On: Annealing Furnace desbloquea contenido
de aprendizaje adicional en la plataforma digital de soporte
fischertechnik: Digital Learning Platform.

ATENCION: Sélo puede utilizarse en combinacion con la Agile Production Simulation

—hl"QCh-

INGENIUM



HORNO DE RECOCIDO 24V

(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

Descripcion de producto

« EIAPS Add On: Annealing Furnace es un nuevo médulo de produccion
complemento a la Agile Production Simulation (APS). La configuracion estandar con
un modulo de taladrado y fresado se amplia con la opcién de un Horno de Recocido
(Annealing Furnace). EI médulo de proceso adicional permite la introduccion de
nuevos derivados en la produccion o la ampliacion de configuraciones de
produccion existentes mediante un paso de proceso adicional.

El Annealing Furnace consta de una estacion de acoplamiento para el sistema de
Automated Guided Vehicle (AGV) y una pinza de vacioque transporta la pieza de
trabajo al Annealing Furnace medianteneumatica. Alli se simula el endurecimiento
con una luz roja. Tras el proceso, la pieza se retira del Horno de Recocido mediante
una pinzay se vuelve a colocar en el AGV.

Sistema de control: Modelo de 24 V controlado con SIEMENS S7-1200
Programa en texto estructurado ya reproducido en el controlador
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HORNO DE RECOCIDO 24V

(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

Contenido

= 1x unidad de control SIEMENS S7-1200 (PLC)
= 4x pulsadores

= 1x fototransistor

= 1x compresor 24V

= 5x electrovalvulas 3/2 vias 24V

= 1x ventosa de vacio

= 7x cilindro neumatico

= 3x barreras de luz LED 24V

= 1X motor 24V
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SISTEMA DE TRANSPORTE AUTONOMO 9V
(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

Art # 571908

NOTA: INCLUYE EQUIPO DE CONTROL TXT 4.0 DE FISCHERTECHNIK
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SISTEMA DE TRANSPORTE AUTONOMO 9V
(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

Principales caracteristicas

« Expansion optima de la intralogistica en la Agile Production
Simulation

« Para seqguir aprendiendo a conducir comandos en la
industria estandar del sector VDA 5050

« EI APS Add On: Sistema de Transporte Autbnomo
(Driverless Transport System) desbloquea contenidos de
aprendizaje adicionales en la Digital Learning Platform

ATENCION: Solo puede utilizarse en combinacién con la Agile Production Simulation

—hl"QCh-

INGENIUM



SISTEMA DE TRANSPORTE AUTONOMO 9V
(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

El complemento APS: Automated Guided Vehicle amplia la Agile Production
Simulation (APS) con un Vehiculo Auténomo (Automated Guided Vehicle (AGV))
adicional. Este es responsable de la intralogistica dentro de la APS y permite procesos
agiles y flexibles. EI AGV adicional aumenta significativamente las posibilidades de la
intralogistica. La paralelizacion y la priorizacion en el flujo de trabajo de produccion
pueden planifi carse, probarse y experimentarse. Al mismo tiempo, aumenta la
complejidad de los procesos logisticos.

El Vehiculo Autonomo (Automated Guided Vehicle) utiliza sensores ultrasénicos,
sensores de linea, pulsadores y un fototransistor para orientarse dentro de la Agile
Production Simulation. Las ruedas omnidireccionales, permiten una conduccion
multidireccional y, por lo tanto, un transporte eficaz y que ahorra espacio de las piezas
de trabajo dentro de la AgileProduction Simulation. El AGV recibe sus oOrdenes de
conduccion de la unidad de control central de la Agile Production Simulation en
elestandar industrial VDA 5050. Como fuente de alimentacion, el AGVutiliza una
bateria fischertechnik recargable de 8,4 V y 1800 mAh. Cuando la bateria alcanza un
nivel bajo definido, el AGV se desplaza automaticamente a la estacion de carga
integrada. EI AGV adicional soOlo puede utilizarse en combinacion con la Agile
Production Simulation.
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SISTEMA DE TRANSPORTE AUTONOMO 9V
(COMPLEMENTO DE SIMULADOR DE PRODUCCION AGIL)

« SoftwareLos programas en Python ya estan cargados en el controlador del AGV.
También se utiliza el protocolo MQTT para la comunicacion.

« Todos los codigos fuente estan también disponibles gratuitamente en el portal
GitHub.

Contenido

— 1x TXT 4.0 Controller

— 1x Electrénica de carga

— 4x Motor codificador

— 4x Ruedas mecanum

— 1x USB-Camara

— 2x Pulsador

— 2x Sensor ultrasénico

— 1x Sensor de infrarrojos

— 1x Fototransistor

— Fuente de alimentacién 9V
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2 MODELOS CON TUTORIAL
DE PUESTA EN MARCHA
CON GEMELO DIGITAL,
CURSO ESTRUCTURADO
DE PLCY PUESTA EN
OPERACION FISICA
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LINEA DE PRODUCCION 24V

NOTA: NO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL (PLC), NI FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL
CONTROL.
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LINEA DE DOBLADO 24V

Art # 571911

NOTA: NO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL (PLC), NI FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL
CONTROL..
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PUNTOS RELEVANTES ART. # 571910 Y 571911

» Modelos ideales para entrenamiento, simulacion, y demostraciones para escuelas
técnicas y universidades.

« Dos enfoques que cubren:
— Programacion clasica de PLC.
— Puesta en marcha virtual y modelacion de secuencias logicas.

« Econémicamente muy atractivos.
— Dobladore/Bending Machine 24V:
— Linea de Produccion/Production Line 24V:

 Modelos de entrenamiento 24v pre-ensamblados y montados en base de madera-
melamina.

NOTA: NO INCLUYE EQUIPO DE CONTROL (PLC), NI FUENTE DE VOLTAGE O MODULOS ASOCIADOS AL
CONTROL..
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Enfoques didacticos
Linea de Produccidn

para la Dobladora y la

24V

Curso cléasico de PLC
con modelo fisico

Proposito: Clasica programacion de PLC.
Ideal para: Educacion técnica.

¢,Donde? En nuestra pagina web.

¢ Como? Gratis la descarga.

Curso de puesta en marcha
virtual =2 Gemelo Digital

* Propdésito? Aprender la puesta en marcha

virtual y el modelado de la secuencia logica.

* lIdeal para: Escuelas técnicas, universidades.
+ ¢ Donde? Skillwerk — la plataforma eLearning

para automatizacion industrial.

+ ¢ CoOmo? Gratis, solo activando con un coédigo.

--------------------JWﬂTQCﬂﬂll
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PUESTA EN MARCHA VIRTUAL 24V
ART. #571910 Y 571911

v' Curso completo de PLC de alta calidad.

v" Proporcionado descargandolo del sitio web en formato PDF.

v" 10 capitulos que permiten al aprendiz el programar los modelos de
entrenamiento.

v' Enfocados en texto estructurado y plan funcional.

v" El curso de PLC esta de conformidad con el plan educativo aleman para
técnicos en mecatronica y electronica.

v' El curso de PLC es el esfuerzo de la cooperacion con Grollmus, LOS
expertos pedagogos Alemanes para entrenamientos técnicos.
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Christiani

We train ahead

XIl. ESTACION DIDACTICA
INDUSTRIA 4.0
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Art # 32900

https://www.youtube.com/playlist?list=PLZLjjUFd80fl7IZKFQj6ZQxMQnHTBSIre
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https://youtu.be/5oRaev7zPcE?si=49t-2qMsyhECKM-6
https://youtu.be/5oRaev7zPcE?si=49t-2qMsyhECKM-6

Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Descripcion

Con el mMS Sorting System Compact 4.0, puedes ensefiar automatizacion y mecatronica en un
espacio reducido, desde lo basico hasta temas complejos en Industry 4.0 y networking.

El sistema mecatronico representa un proceso de produccion industrial en pequefa escala. Las
mitades de los cubos de aluminio y plastico con pasadores de resorte se utilizan como piezas de
trabajo.

Como parte del proceso de produccion, el sistema permite la fabricacion de productos finales a partir
de productos semiacabados.

El sistema completo consta de dos estaciones, sin embargo, cada una puede operarse de manera
independiente..

El Sistema de Clasificacion Compacto 4.0 esta equipado con dos sistemas de control S7-1512C.
Ademas, se utilizan dos paneles tactiles SIMATIC TP700Comfort (HMI). El sistema se controla a
través de los dos paneles tactiles. Alternativamente, el SSC 4.0 también puede ser controlado a
través del tablero de mandos. El tablero de mandos se puede visualizar en un PC, una tablet o un
smartphone.

—hﬂ'@Ch-
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Con la ayuda del tablero de mandos, los datos de produccion pertinentes pueden presentarse en
una interfaz grafica de usuario de forma facilmente comprensible. Ademas, ofrece la posibilidad de
transmitir ordenes desde el tablero de mandos a la planta. La documentacion del sistema de
aprendizaje se implementa como un wiki en linea, que permite el acceso a toda la informacion
relevante en cualquier momento y desde cualquier lugar.

Los productos de cdédigo (open source) abierto se utilizaron para programar en la medida de lo
posible, de modo que usted, como cliente, no tenga que pagar costosas licencias.

Equipamiento

- 2X unidades de mantenimiento neumatico

- Déposito vertical de almacenamiento y alimentacion de materia prima (medios cubos) tipo 1
- Déposito vertical de almacenamiento y alimentacion de materia prima (medios cubos) tipo 1
- Banda transportadora

- Unidad/Seccion de clasificacion y separacion

- Lugar de traslado

- Dispositivo de manipulacion con succién de vacio

- Maguina de montaje automatico

- Almacén vertical de 28 bahias



Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

- Sensores I0-Link para medir la presion en el sistema neumatico

- Tecnologia de sensores LASER |0-Link para el control de nivel

- 10-Link SmartLights (visualizacion éptica del estado del sistema)

- Cabezas de lectura y escritura I0-Link RFID (control de acceso y administracion de usuarios)
- Transpondedor RFID para el seguimiento y orientacion de productos

- Transpondedor RFID para usuarios (control de acceso)

- Maestro de 10-Link (PROFINET)

- Sensores 6pticos para monitorear las rampas/deslizaderas

- Sensores capacitivos para monitorear la separacion de la pieza de trabajo

- 2 SPS SIMATIC S7-1512C

- 2 paneles tactiles a color SIMATIC TP700 COMFORT PN/DP, preparados para un manejo intuitivo
- Antenas WLAN (comunicacion maquina a maquina, comunicacion hombre-maquina)

- MES (Manufacturing Execution System) simple para la programacion de érdenes

- Servidor MySQL para el almacenamiento de datos

- Descripcién del proceso usando BPMN

- Documentacién de la planta / usuario a través de wiki en linea

—hﬂ'@Ch-
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Indusria 4.0

Funciones

. Monitoreo de aire comprimido usando sensores |O-Link

. Control del nivel de llenado de los depo6sitos por medio de la tecnologia de sensores LASER

. Monitorizacion del nivel de llenado de los deslizadores por medio de sensores 6pticos

. Comunicacion de control del sensor usando la tecnologia 10-Link

. Seguimiento de los productos a través de la RFID

. Registro de los valores de produccion y trazabilidad de los productos

. Acceso y gestion de usuarios por medio de la RFID

. Asignacion de funciones del sistema disponibles orientadas a los usuarios en funcion de su
funcion

*  Visualizacion optica del estado del sistema a través de SmartLights

. Monitoreo de plantas en linea y control de plantas por medio de tableros de 10

. Pedidos en linea o planificacién de pedidos

. Acceso al sistema y a los datos a través de PC y/o dispositivos moviles (tabletas, teléfonos
inteligentes)

. Control y vigilancia de la planta utilizando Virtual Network Computing (VNC)
. Acceso remoto con el proposito de monitorear la planta, detectar fallas y solucionar problemas

—hﬂ'@Ch-
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

* Notificacion automatica de ciertos eventos (via MQTT)
» Consolidacion de los datos de produccion por medio de programas informaticos

* Analisis de datos, determinacion y presentacion de las cifras principales tipicas de la produccion
industrial

* Representacion gréafica de los flujos de tiempo de los valores caracteristicos seleccionados
*  Mantenimiento predictivo

+  Conectividad WLAN entre los subsistemas y otros dispositivos

»  Conectividad Bluetooth entre el sistemay los dispositivos moviles

»  Comunicacién de OPC UA

* Almacenamiento de datos en un servidor local o en un servidor en nube
«  MQTT Broker y comunicacién con el cliente

* Aplicaciones de Node-Red (por ejemplo, Tablero, ...)

*  Programacion HTML, CSS, PHP

* Posibles conexiones de red/comunicacion a traves de SSH

* Intercambio de datos a través de JSON

* Posibilidad de redes privadas virtuales usando OpenVPN

» Cifrado de los datos de comunicacion mediante OpenSSL

—hﬂ'@Ch-
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

*  Monitoreo de datos en linea a traves de la plataforma Watson l1oT de IBM

* Recuperacion directa de la informacién del usuario y de los componentes mediante cédigos QR
* Tecnologia de redes (alambricas e inalambricas)

+ Comunicacion de lared

. |O-Link
« Técnicas de codificacion en un contexto industrial
. RFID

* 1oT (Internet de las Cosas)
*  Programacion web

» Recopilacion de datos, almacenamiento de datos, analisis de datos, seguridad de datos y
proteccion de datos

*  Mantenimiento y solucion de problemas
+ Documentacion y comunicacion técnica
» Planificacion del trabajo, ejecucion del trabajo y cooperacion interdisciplinaria

—hl"eCh-
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Las siguientes aplicaciones pueden realizarse con el SSC 4.0:

» Distribucién / Organizacién

*  Medicion

*  Separacion

+ Transferencia

«  Comprobacién (presencia, posicion, tamafio, contraste, material)
+ Ramificacion

+ Clasificacion

 Agarre
* Transporte, traslados
* Fusién

*  Manipulacién

* Posicionamiento

* Unién/montaje

*  Almacenamiento (sacar/meter)

—hl"QCh-

INGENIUM



Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Datos técnicos

 Dimensionesy peso:

* Dimensiones: 2000 x 550 x 1500 mm (largo x ancho x alto)
* Peso de la estacion 1 (con carro): aprox. 55 kg.

* Peso de la estacion 2 (con carro): aprox. 75 kg.

Suministro eléctrico y consumo de energia:

Ambas estaciones se alimentan normalmente con 230 VAC 50/60 Hz y cada una tiene su propia
fuente de alimentacion, de modo que es posible un funcionamiento independiente. Sin embargo, las
fuentes de alimentacion tienen una entrada de amplio rango que permite el funcionamiento dentro
de los siguientes limites de voltaje:

-90-264V AC
-47 - 63 Hz

—hl"eCh-
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

El consumo de energia de las dos estaciones es tipicamente:

- Estacion 1 en condiciones de funcionamiento: aprox. 34 VA
- Estacion 2 en condiciones de funcionamiento: aprox. 38 VA

La unidad de control de cada estacion esta equipada con un fusible 1A T de 5x20 mm.
Los fusibles de repuesto se suministran con el sistema.
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Contenido de entrega

Sistema Mecatrénico segun la descripcion

2 licencias de software del SIMATIC STEP7 TIA Portal

2 Licencia de software WinCC

Programa PLC (STEP 7 TIA)

Visualizacion del HMI (WinCC)

Fuente de alimentacion 24 V DC

Piezas de trabajo (mitades de cubo y pines de conexion)

Cables de conexidon, mangueras

Instrucciones / documentacion técnica como biblioteca de medios digitales
Incluye 2x Carros de transporte Art no: 64222

Compresor (min. 4 bares, max. 10 bares, aprox. 50 I/min.) - Art # 42919 o Art # 69877

[ N Iy Iy Ny Ny Ny By N
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Estacion mMS Robébtica UR3e

Complemento a Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Robot de 6 Ejes - Universal

Art # 39980

B También se puede operar de manera autbnoma

https://www.youtube.com/watch?v=04cVGLtzym4&list=PLZL jjUFd80fl7IZKFQj6ZQxMQnHTBSIre&index=2&t=61s
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Estacion mMS Robética UR3e

Complemento a Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Descripcion:

El mMS Station Robotics UR3e se puede utilizar como un sistema de ensefianza "independiente" o
integrarse en un sistema mMS Christiani, por ejemplo, en el Sorting System Compact 4.0 o en el
SmartFactory 4.0. Con poco esfuerzo, la estacion robética se puede integrar en el sistema general
respectivo.

Debido a la gran popularidad entre los clientes de todo el mundo, el modelo de robot UR3e se utiliza
en la estacion. El fabricante Universal Robots es lider del mercado en el campo de los robots/robots
ligeros.

El robot ya esta equipado con una pinza eléctrica especial con capacidad MRK. Dado que tanto el
robot como la pinza tienen elementos de seguridad integrados, las aplicaciones MRK se pueden
realizar, ensefiar y entrenar (MRK = colaboracion humano-robot) ademéas de las aplicaciones
robdticas convencionales. El sistema mecatronico modular (mMS) es altamente flexible y
particularmente versatil.

Gracias a los médulos de funcion modulares y a las diferentes estaciones, es posible configurar
sistemas de ensefianza claros que se adaptan a las necesidades de los estudiantes y que permiten
no solo el aprendizaje tedrico sino también el practico.
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Estacion mMS Robética UR3e

Complemento a Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

La estacion robdtica UR3e esta montada de forma segura en una placa ranurada con carro de perfil.
El potente controlador se encuentra debajo de la placa ranurada. La estacion UR3e esta equipada
adicionalmente con un soporte para piezas de trabajo con soporte de sensor. Las plantillas de
aplicacion individuales se pueden unir a una superficie de soporte con fijaciones magnéticas.
Apoyan el aprendizaje de los conceptos basicos de la programacion de robots.

Las tareas tipicas son: movimientos de contorno, pick & place, apilamiento, paletizado, etc. El
alcance de la entrega también incluye un modelo de vehiculo y una fuente de luz puntual controlable
por el controlador del robot. Esto permite realizar una aplicacion muy clara y en la practica muy
comun: soldadura/pegado soportado por robot.

La estacion se entrega pre-configurada, lista para su uso y con ejemplos de aplicaciones/programas.
Para aplicaciones independientes, solo se debe conectar el voltaje de la red (enchufe a tierra).
Cuando se utiliza con el SSC 4.0 o Smart Factory 4.0, las conexiones de red aun deben realizarse v,
si es necesario, se deben conectar lineas de sefial preparadas adicionales.
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Estacion mMS Robética UR3e

Complemento a Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

Datos técnicos:

Robots Universales UR3e

Radio de trabajo: 500mm

Capacidad de carga max.: 3kg

Grados de libertad: 6 articulaciones giratorias
Precision de repeticion: +/- 0,03mm
Controlador Entradas digitales: 16

Salidas digitales del controlador: 16
Controlador Entradas analogicas: 2

Salidas analdgicas del controlador: 2
Entrada digital de la herramienta: 2

Salidas digitales de la herramienta: 2
Comunicaciéon: TCP/IP, Modbus TCP, Profinet, Ethernet IP

AN N N NN U N N N NN
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Estacion mMS Robética UR3e

Complemento a Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0

<

Operacion colaborativa: 17 funciones de seguridad configurables avanzadas
gue incluyen monitoreo de codo. Control remoto segun

ISO 1021
F/T Fuerza del sensor, x-y-z, F/T Par del sensor, x-y-z
Incluyendo colgante de ensefianza, controlador y pinza eléctrica paralela.

Listo para operar sobre base de aluminio acanalada con carro de perfileria de
aluminio, ejemplos de programas.

SN XX

Objetivos de aprendizaje:

Puesta en marcha y configuracién de robots - Caracteristicas de los robots -
Disefios de robots, especialmente robots de brazos articulados - Cinematica de
robots de brazos articulados - Guiado manual de robots - Ensefianza, control y
ajuste de posiciones - Seguridad en sistemas de robots - Uso de sensores
externos y Control de componentes externos mediante el controlador del robot -
Planificacion de trayectoria (distancia recorrida) - Control de colisiones
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto Industria 4.0
+ Estacion mMS Robodtica UR3e

Video

Art # 32900 + # 39980
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https://youtu.be/04cVGLtzym4?si=SjEN43m6FlozRuDO
https://youtu.be/04cVGLtzym4?si=SjEN43m6FlozRuDO
https://youtu.be/04cVGLtzym4?si=SjEN43m6FlozRuDO

MMS-Sim4edu 3D Mechatronics Simulation Software

Gemelo Digital - Licencia para 1 ano y un aino de
mantenimiento/actualizacidon de software

Complemento a Sistema de Clasificacion y Ensamble mMS
Compacto Industria 4.0

Robot de 6 Ejes - Universal

Art # 43930

https://www.youtube.com/watch?v=04cVGLtzym4&list=PLZL jjUFd80fl7IZKFQj6ZQxMQnHTBSIre&index=2&t=61s
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mMMS-Sim4edu 3D Mechatronics Simulation Software

Gemelo Digital - Licencia para 1 aino y un afno de
mantenimiento/actualizacidn de software

Descripcion:

mMS-Sim4edu se basa en una simulacion de fabricacion industrial. Con el fin de lograr un uso
rapido en la capacitacion, se entrega con una biblioteca preparada adicionalmente por Christiani.

Mapeamos nuestro sistema mecatronico modular establecido en 3D y transferimos tareas y
actividades del entorno real al entorno digital. Deje que sus alumnos desarrollen, prueben y simulen
soluciones de fabricacion en un entorno en red. Con mMS-Sim4edu ofreces formacion individual y
orientada a la practica.
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mMMS-Sim4edu 3D Mechatronics Simulation Software

Gemelo Digital - Licencia para 1 aino y un afno de
mantenimiento/actualizacidn de software

Planifique sus soluciones

Planifique y simule su propio sistema mecatrénico con sus alumnos.
Réapida participacion de todos los participantes

Los aprendices pueden usar sus soluciones como:

- Video

- Archivo PDF 3D

- Dibujos 2D

- 0 incluso en modelos VR.

- Se cierran las brechas de conocimiento y se evitan las barreras de comunicacion.
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mMMS-Sim4edu 3D Mechatronics Simulation Software

Gemelo Digital - Licencia para 1 aino y un afno de
mantenimiento/actualizacidn de software

Diseino conceptual optimizado

Utilice la completa biblioteca de componentes listos para usar para crear disefios mas rapido.
Verificacion virtual de cambios

Disefar, probar y simular cambios en el entorno virtual antes de implementarlos en el equipo real..

Rendimiento predecible

El software admite procesos y flujos de trabajo complejos. Para que sus aprendices puedan
aprender todo, desde procesos simples hasta complejos "paso a paso".

Con el hardware adecuado, puede guiar a sus alumnos al mayor éxito de aprendizaje posible de una
manera orientada a proyectos.
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mMMS-Sim4edu 3D Mechatronics Simulation Software

Gemelo Digital - Licencia para 1 aino y un afno de
mantenimiento/actualizacidn de software

Detalles

- Biblioteca de componentes preparada didacticamente
- Documentos del proyecto (digital)

- Puesta en marcha virtual

- Transferible a ensamblajes mMS reales

- Conectividad PLC (hardware/software PLC) OPC UA
- Plug-in de conectividad PLC de Siemens para SIMIT

- Comprensién rapida del proceso

- Configuracion del disefio

- Modelado de procesos
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mMMS-Sim4edu 3D Mechatronics Simulation Software

Gemelo Digital - Licencia para 1 aino y un afno de
mantenimiento/actualizacidn de software

Contenido de la entrega

«  mMS-Sim4edu a partir de una licencia de usuario Licencia flotante de Visual Components
Premium

* Biblioteca de componentes preparada didacticamente

» Contenidos de las bibliotecas multimedia del sistema mecatrénico modular, incluidos programas
de muestra, tareas de los productos de hardware correspondientes

Requerimientos del sistema
Especificaciones minimas:

- CPU equivalente al procesador Intel i5-3xxx

- 8 GB de RAM

- Unidad de disco duro con 3 GB de espacio libre

- Tarjeta grafica equivalente a Intel HD Graphics 4400 (integrada)
- Resolucién de pantalla de gréaficos de al menos 1280 x 1024

- Raton con tres botones (izquierda, centro, derecha)

- Sistema operativo de 64 bits de Windows 8.1 o Windows 10
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mMMS-Sim4edu 3D Mechatronics Simulation Software

Gemelo Digital - Licencia para 1 aino y un afno de
mantenimiento/actualizacidn de software

Importante: Se recomienda el acceso a Internet para la activacién de productos y la descarga del
catadlogo de componentes.

No se admite la ejecucion de Visual Components 4.3 en una maquina virtual o en el acceso a
escritorio remoto.

Especificaciones recomendadas:

* CPU equivalente al procesador Intel i7-8xxx
+ 8GBde RAM o mas
* Disco duro con 3 GB de espacio libre

+ Tarjeta grafica Nvidia GPU con al menos 4 GB de memoria dedicada, por ejemplo,
GeForce GTX 1080 o superior

* Resolucién de pantalla grafica de 1920 x 1080 (Full HD) o superior
» Ratdn con tres botones (izquierda, centro, derecha)

» Sistema operativo Windows 10 de 64 bits

Video
https://www.youtube.com/watch?v=vOIl YXVKCqgo&list=PLZL|jUFd80ofl7IZKFQj6ZOxMONHTBSIre&index=3
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https://www.youtube.com/watch?v=vQl_YXVKCgo&list=PLZLjjUFd8ofl7lZKFQj6ZQxMQnHTBSIre&index=3

MmMS Station Pick-to-Light

Teaching System Stand-Alone or Integrated in a mMS
Estacion Manual de Preparacion de Pedidos por Secuencias Luminicas

\rt # 39889

Complemento a Sistema de Clasificacion y Ensamble mMS Compacto Industria 4.0
https://www.youtube.com/watch?v=04cVGLtzym4&list=PLZL jjUFd80fl7IZKFQj6ZQxMQnNHTBSIre&index=2&t=61s
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MmMS Station Pick-to-Light

Teaching System Stand-Alone or Integrated in a mMS
Estacion Manual de Preparacion de Pedidos por Secuencias Luminicas

Descripcion:

Con la estacibn mMS Pick-to-Light, puede optimizar los procesos de produccién manual fuera del
entorno de produccion en condiciones reales. La estacion se puede operar en modo independiente o
acoplada a un sistema de nivel superior, por ejemplo, el mMMS Sorting System Compact 4.0.

El sistema mecatrénico modular (mMS) es flexible y particularmente versatil. Desde la unidad
funcional hasta la estacion y el sistema completo, el mMS ofrece sistemas de ensefianza
multifuncionales que se pueden utilizar de acuerdo con los requisitos individuales. El concepto del
Sistema Mecatronico modular (mMS) permite trabajar con sistemas de ensefianza multifuncionales
de acuerdo con sus requisitos especificos.

Nuestra estacion mMS Pick-to-Light, fue desarrollada especialmente para el contexto didactico y de
ensefianza a los estudiantes, donde el trabajador humano también puede ser integrado y empleado
de manera efectiva en la produccién del futuro.
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MmMS Station Pick-to-Light

Teaching System Stand-Alone or Integrated in a mMS
Estacion Manual de Preparacion de Pedidos por Secuencias Luminicas

Descripcion
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entorno de produccion en condiciones reales. La estacion se puede operar en modo independiente o
acoplada a un sistema de nivel superior, por ejemplo, el mMMS Sorting System Compact 4.0.

El sistema mecatronico modular (mMS) es flexible y particularmente versatil. Desde la unidad
funcional hasta la estacion y el sistema completo, el mMS ofrece sistemas de ensefianza
multifuncionales que se pueden utilizar de acuerdo con los requisitos individuales. El concepto del
Sistema Mecatronico modular (mMS) permite trabajar con sistemas de ensefianza multifuncionales
de acuerdo con sus requisitos especificos.
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ensefianza a los estudiantes, donde el trabajador humano también puede ser integrado y empleado
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MmMS Station Pick-to-Light

Teaching System Stand-Alone or Integrated in a mMS
Estacion Manual de Preparacion de Pedidos por Secuencias Luminicas

Datos Técnicos

Independiente o integrado en el sistema general
iIPad

Mini-PC

Sensores Pick to Light

Maestro 10-Link

Piezas de trabajo

Carro de perfil de aluminio y placa ranurada 400 x 550 mm (L x W)
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MmMS Station Pick-to-Light

Teaching System Stand-Alone or Integrated in a mMS
Estacion Manual de Preparacion de Pedidos por Secuencias Luminicas

Objetivos de aprendizaje

— Variantes de recetas

— Control de usuario

— Velocidad de montaje

— Optimizacion de procesos

— Motivacion de los empleados (gamificacion)

Adecuado para

Todas las ingenierias
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

Tem ture sensor
Heating rod R J "
b AL Plexiglas storage |
A i tank J
l | i U i .
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Process pressure )
transducer
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

Equipo completo
Descripcion:

El sistema de formacion practica ofrece multiples posibilidades de formacién, desde tareas de control
sencillas hasta el control PID de diferentes sistemas controlados, y le acompafa de forma optima en
sus clases de ingenieria de control. Todas las sefales (0/2...10 V CC o 24 V CC) estan disponibles en
el panel de control del sistema a través de enchufes de laboratorio de 4 mm.

El nivel de llenado se detecta mediante interruptores de flotador o un interruptor de presion. El nivel
se cambia controlando las tres bombas y/o las véalvulas. Los interruptores y botones del panel de
control se pueden utilizar de forma flexible para su funcionamiento. Las luces de sefalizaciéon
permiten mostrar errores y estados del proceso.

El sistema de formacidon practica puede funcionar con sistemas de control/regulacién disponibles
comercialmente, siempre que dispongan de las entradas/salidas correspondientes. En combinacion
con el practico LC2030 obtendra un completo sistema de control de procesos con visualizaciéon. La
documentacion contiene varias tareas con soluciones de muestra.
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

Detalles:

El sistema de formacion practica en esta configuraciéon permite realizar diversos experimentos de
ingenieria de control y estd compuesto por los siguientes componentes: - Bomba controlable con
convertidor de frecuencia para control de nivel y/o control de caudal (P3) El sistema controlable La
bomba P3 esta ubicada en el drenaje del tanque y permite el control de nivel y el control de flujo. En
combinacion con la valvula de control controlable V1 se pueden acoplar entre si el control de caudal y
el control de nivel; encontrara mas detalles en la descripcion de los sensores de caudal. El control se
realiza a través de un convertidor de frecuencia (incluido) cuya entrada de control (0 - 10 V) se
conduce a enchufes de laboratorio de seguridad. - Valvula de control ajustable con unidad de control
para control de nivel/flujo (V1) La valvula de control ajustable esta ubicada en la entrada del tanque y
se puede utilizar para implementar control de nivel y control de flujo. En combinacion con la bomba
controlable P3, el control de caudal y el control de nivel estan acoplados entre si; encontrard mas
detalles en la descripcion de los sensores de caudal. El control se realiza mediante una sefal de
control (O - 10 V) que se conduce a traves de enchufes de laboratorio de seguridad. - Transmisor de
presion para medicion/control de nivel (M) El transmisor de presion permite realizar un control de nivel
de 2 puntos (controlador discontinuo). Con la bomba controlable P3 y/o la valvula de control
controlable V1 se puede realizar un control de nivel continuo. La sefal de nivel esta disponible en las
tomas de laboratorio como sefal de 0 (2) -10 V. - Sensor de caudal (para valvula controlable)(D1) El
sensor de flujo D1 mide el flujo de entrada a través de la valvula de control ajustable V1.
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

Con la ayuda de la valvula ajustable y la bomba ajustable, se pueden realizar controles de nivel y
flujo. El control de caudal en la entrada y el control de nivel estan acoplados entre si a través de la
salida. El control de caudal actia entonces como variable perturbadora en el control de nivel. La sefial
de salida analégica del sensor (0 - 10 V) se conduce a través de enchufes de laboratorio de
seguridad. - Sensor de flujo (para bomba ajustable) (D3) El sensor de flujo D3 mide el flujo de salida a
través de la bomba ajustable P3. La regulacién del caudal en la salida y la regulacion del nivel en la
entrada estan acopladas entre si. El control de caudal actia entonces como variable perturbadora en
el control de nivel. La sefal de salida analdgica del sensor (0 - 10 V) se conduce a través de enchufes
de laboratorio de seguridad. - Sensor de presion (para bomba regulable en tuberia de desagtie) (DR)

El control de presion consta de un sensor de 4-20mA (2-10V), una valvula manual y un mandémetro
para leer la presion. La presion se regula mediante la bomba ajustable, por lo que se puede generar
una presion de hasta 0,4 bar. - Varilla calefactora, sensor de temperatura Pt100 y bomba de
circulacion adicional para control de temperatura (H) La varilla calefactora permite calentar el agua, el
sensor de temperatura mide la temperatura y una bomba de circulacion mezcla el agua de manera
mas uniforme. La bomba de circulacion estd montada fijamente en el practico aparato, mientras que la
varilla calefactora y el sensor de temperatura estan enganchados en el depdsito desde arriba y, en
caso necesario, también pueden retirarse. La sefial de medicion del sensor de temperatura se
convierte a traves de un transductor de medicion en una sefial estandar de 0 - 10 V.
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

La varilla calefactora se enciende y apaga mediante una sefial de 24 V CC. Ambas sefales se
conducen a través de enchufes de laboratorio de seguridad. - Enfriador con 2 ventiladores para
prolongar el calentamiento y acelerar los procesos de enfriamiento (K) El enfriador consta de un
refrigerador agua-aire y dos ventiladores y permite acelerar el proceso de enfriamiento del agua
cuando se controla la temperatura con el sistema practico.

Los ventiladores se controlan mediante una sefial de 24 V CC. El sistema de refrigeracion se coloca
por separado al lado del practico aparato y se conecta mediante las mangueras suministradas. -
Juego de cables de medicién (compuesto por 24 cables de medicidén) - Caja de interfaz E/S para
conectar el sistema al PC - Software para el curso practico LC2030 Curso practico



Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

Objetivos de Aprendizaje:

Técnicos en electrdnica para tecnologia de automatizaciéon - Campos de aprendizaje: - Analisis
y adaptacion de controles - Sensores, actuadores, interfaces, descripciones funcionales, enlaces
|6gicos basicos, funciones de memoria - Programacion e implementacion de controles y sistemas -
Sistemas de control basados en computadora, Procesamiento de sefales digitales y analdgicas,
lenguajes de programacion graficos, simulacion de programas, resolucion de problemas, analisis de
errores, ayuda en linea - Sistemas de control y comunicacion - Integracion de sistemas de control,
presentacion tabular y grafica de los datos medidos, interfaz hombre-maquina - Puesta en marcha y
entrega de sistemas de automatizacién - Sensores analdgicos y digitales, visualizacion de procesos —

Los sistemas de automatizacion mantienen y optimizan la configuracion del controlador, visualizacion
de procesos, programas de simulacion Trabajador quimico - Influye en los procesos - Influye en las
variables del proceso para la gestion de un proceso seleccionando las variables y vinculandolas a
través de canales abiertos y controles de circuito cerrado. - A partir de los datos obtenidos, derivar
parametros para la interaccion de diferentes conjuntos en lo que respecta al control de procesos. -
Operacion y seguimiento de los procesos productivos. - Describir los procesos productivos y los
componentes de la planta utilizados. - Poner en marcha y parar plantas o partes de plantas y, en caso
de averias, iniciar medidas para eliminarlas. - Asignar prioridades de proceso a los datos del proceso
en base a los equipos de medicion, control y automatizacién involucrados en los procesos. -
Determinar e influir en los datos del proceso dentro del control del proceso. - Configurar vy
parametrizar el control y regulacion
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

Adecuado para:

Técnico en electrénica para tecnologia de automatizacion.
Técnico en mecatrénica

Farmacéutico

Técnico quimico

YV V V V

Datos Técnicos:

Tension de red: 230 V CA, 50 Hz - Dimensiones (ancho x profundo x alto en mm): 520 x 450 x 720 -
Contenido del recipiente: 2 x aprox. 8 litros - Peso: aprox. 26 kg - Idiomas: Inglés / Aleman
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/
Automatizacion de Procesos

Alcance de la Entrega:

Sistema de formacion practica con: - Transmisor de presion - Bomba regulable P3 - Valvula regulable
V1 - Sensor de caudal D1 - Sensor de caudal D3 - Control de presiéon DR - Elemento calefactor y
refrigerador - Juego de cables de medicion - Interfaz 1/0O para conectar el sistema al PC - Practico
software para el manejo del sistema (también se puede utilizar offline sin sistema gracias a la
simulacion integrada) - Cable de red - Manguera de desaglie — Manual.

Requisitos del Sistema:

Se requiere PC con sistema operativo Windows



Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/

Automatizacion de Procesos
Equipo completo

Complementos ldeales:

Capacitacion LC2030

- LC2030 Training se utiliza para operar el sistema
Art. No.: 58689000 de formacién practica LC2030 y también ofrece la

opcion de operar el sistema en una simulacion
integrada del sistema de formacion practica.

El sistema ofrece varios sistemas controlados que
se pueden seleccionar individualmente, se puede
seleccionar libremente un controlador y se pueden
configurar todos los parametros del controlador.

Ademas, el curso practico LC2030 ofrece la
posibilidad de crear controles de secuencia
mediante GRAFCET o diagramas logicos.
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Entrenador en Ingenieria de Control de Sistemas/

Automatizacion de Procesos
Equipo completo

Complementos ldeales:
Tablero de entrenamiento E/S

con puerto USB Lectura y escritura de sefiales analdgicas y
binarias con la version WinErs lab y FlowLab4edu
Art. No.: 102266 en PC. Las placas de E/S con cubierta inclinada

se pueden utilizar tanto en la mesa del laboratorio
como colgadas en un marco de ensayo. La
conexion al PC se realiza mediante USB o

+ p SIrrm Ethernet. Todas las sefales se conectan mediante
B v R i conectores de laboratorio de seguridad de 4 mm.
'@ %@ 0 Detalles:
‘@ ® @ e .
@l ole Interfaz SB - 6x entradas analdgicas, 0 - 10 V - 4x
] N salidas analogicas, 0 - 10 V - 8x entradas binarias,
@ 2 @ 24 V - 8x salidas binarias, 24 V - Conectores de
@ o @ laboratorio de 4 mm para todas las sefales -
‘@ 0| @ @« Cable USB, 3 m - Posibilidad de conectar varias
'@ o @ placas.
@&
! 5 5
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Grupo de trabajo multidisciplinarios
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Sistema de Clasificacion y
Ensamble mMS Compacto 4.0

Objetivos de aprendizaje

Los siguientes temas/contenidos pueden ser ensefiados con el Sistema de Clasificacion Compacto
4.0:

- Neumatica y neumatica electrénica

- Mecatrénica

- Sensores

- Ingenieria Eléctrica

- Seguridad de las plantas, las maquinas y los operarios

- Fundamentos para el manejo de los sistemas industriales
- Procesos industriales

- Industria 4.0

- Programacioén del PLC

- Ingenieria del proyecto HMI
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XIV. SISTEMA DE CONTROL
ANGULAR
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Sistema de Control Angular

* Fuente de poder para interfaz
de potencia: 24V DC

ﬁ o — « Sensores:
ﬁ « Potenciémetro: 1
« Actuadores:

« Motores de dos direcciones: 2

 Requerimientos del sistema
de control

Tamario (L x A x A): 1,200 x 600 x 540 mm. e Entradas anék)gas (O_5V)1
Peso: 13 kg. (No. Art. 520001) . Salidas anélogas (O-SV) 2
- Entradas digitales: 2
« Salidas digitales: 2
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Sistema de Control Angular

- El sistema de control angular es un modelo enfocado al area de
control automatico de procesos, es ideal para poner en practica
la teoria de un controlador PID, un controlador difuso, el disefio
de controladores en espacio de estados, controladores RST o
redes neuronales. El sistema cuenta con 2 hélices ubicadas en
los extremos de la barra a estabilizar, cada hélice es impulsada
con un motor de corriente directa de 24V; como resultado se
puede lograr un punto de estabilizacion entre un rango de 76° (-
38°/+38° con respecto a la horizontal). La posicion angular de la
barra es transmitida al sensor mediante una relacion de
engranes que maximiza la precision del sensor y al mismo
tiempo lo protege de posibles manipulaciones excesivas.
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Sistema de Control Angular

 El modelo incluye una tarjeta multifuncional de la compania
National Instruments con conexion USB para la adquisicion vy
generacion de las sefales involucradas en el lazo de control; La
interfaz de potencia también puede ser modificada para
interactuar con sistemas de entradas y salidas analogas
expandiendo la versatilidad del modelo para la implementacion
de sistemas de control analogos basados en OP-AMP’s.
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Clientes potenciales

« Alumnos de escuelas  Laboratorios:
tecnicas. — Mecatronica.
* Preparatorias. — Autotrdnica.
» Universidades. — Biotecnologia.
« Centros de Investigacion. — Domotica.
« Plantas industriales. — Ingenieros
Industriales.

« Centros de capacitacion
Industrial. — Teleprocesos.



8. ACCESORIOS
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Capacitacion y entrenamiento

« Obtenga el mayor rendimiento a su inversion.
 Reduzca la curva de aprendizaje ahorrando tiempo.

* Nuestros cursos de entrenamiento en sitio son una
manera versatil de capacitacion dirigida en cualquier
lugar. S
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9. REFACCIONES
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Refacciones

Se cuenta con un amplio surtido de piezas en
Inventario para reposiciones casi Iinmediatas.

- Estructurales (Perfiles de Aluminio)

- Piezas estructurales de plastico para ensambles
- Sensores de diversos tipos

- Motores diversos

- Cables de conexion y conectores Sub-D37

- Modulos funcionales / Sub-ensambles

- Material eléctrico

- Accesorios diversos
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ALGUNQOS CLIENTES

Universidad Nacional Autonoma de México (UNAM)
Instituto Politécnico Nacional
UDEM (Universidad de Monterrey)

ITESM — Santa Fé, Monterrey, Puebla, Cuernavaca, Monterrey,
Querétaro, Satillo

Universidad Anahuac - Xalapa

UdeG

Centro Universitario de la Costa Sur, Autlan, Jal
Universidad Autbnoma del Edo. de México — Toluca
Universidad Autonoma del Edo. de México — Teotihuacan

Instituto Tecnoldgico Superior de Poanas, Los Llanos, Apizaco, Cd.
Juarez

CETI Guadalajara

Universidad de Sotavento — Coatzacoalcos
Instituto Tecnoldgico del Noreste — Tampico
Universidad Autonoma de la Ciudad de México
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Ing. Javier Gonzalez Medina

lgonzalez@tecnodidacticos.com

Ing. Leonardo Pulido Correa

Ipulido@tecnodidacticos.com

ventas@tecnodidacticos.com (+81) 8378 6395

Humberto Lobo No. 520 Local E-9, Col. del Valle No. 100 local 8 e Col. del Valle
San Pedro Garza Garcia, N.L. México e C.P. 66220
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